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RESUMO

A industria da ceramica vermelha é um setor essencial para a economia do Brasil, pois supre a cadeia
produtiva da construcéo civil em todo o territorio nacional, sendo também fundamental para o setor da
habitagdo. Devido a globalizagdo da economia e o surgimento de novas tecnologias, além da
disseminacdo dos direitos dos trabalhadores, as empresas vém buscando alternativas que contemplem
melhores condiges de seguranca nos ambientes laborais, bem como uma maior adequacdo as Normas
Regulamentadoras (NR’s), visando o bem estar e a integridade fisicas de seus colaboradores. Neste
contexto, a utilizagdo de praticas adequadas relacionadas a seguranca do trabalho tornam-se um
diferencial para o posicionamento das empresas.No estado do Par4, a indUstria oleiro-ceramica possui um
papel importante e efetivo, com destaque para 0 municipio de Sdo Miguel do Guama, considerado um
centro de referencia de producdo e escoamento nas regides Norte e Nordeste do Brasil. Sendo assim, o
presente estudo teve como objetivo analisar o processo produtivo de uma empresa do setor oleiro-
ceramico, localizada na cidade do Sdo Miguel do Guama, utilizando técnica de avaliagdo de seguranca. O
estudo apresentou uma revisao bibliografica acerca da seguranca do trabalho na industria oleiro-ceramica
epor meio da observacdo in loco das caracteristicas da organizacdo, foi possivel a obtengdo de dados para
construcdo da Matriz de Avaliagdo de Riscos a Salde e Seguranga Ocupacional e posterior analise dos
mesmos. O ndo cumprimento da NR-6 foi considerada a falha mais grave da empresa, por outro lado, a de
mais facil resolucdo. Verificou-se que a empresa deve desenvolver e implantar melhorias no que se refere
a seguranca do trabalho visando uma adequagdo as Normas Regulamentadoras e, consequentemente,
promover um bom ambiente de trabalho aos seus colaboradores.

PALAVRAS-CHAVE: Seguranca do Trabalho, Industria oleiro-ceramica, Normas
Regulamentadoras.

ABSTRACT

The red ceramic industry is an essential sector for the Brazilian economy, as it supplies the productive
chain of civil construction of the national territory, and is also fundamental for the housing sector. Owing
to the globalization of the economy and the emergence of new technologies, in addition to the
dissemination of workers' rights, companies are looking for alternatives that contemplate better conditions
of safety in the work environments, as well as a better adaptation to the Regulatory Standards, aiming the
welfare and physical integrity of its employees. In this context, the use of appropriate practices related to
work safety become a differential for the positioning of companies.In the state of Pard, the cermic-potter
industry plays an important and effective role, especially in the municipality of Sdo Miguel do Guama,
considered a reference center for production and distribution in the North and Northeast regions of Brazil.
Therefore, the present study aimed to analyze the production process of a company of the ceramic-potter
sector, located in the city of Sdo Miguel do Guama, using a safety assessment technique. The study
presented a bibliographical review about work safety of the ceramic-potter industry and by means of on-
site observation of the characteristics of the organization, it was possible to obtain data to construction the
Matrix for the Evaluation of Occupational Health and Safety Risks and their subsequent analysis. The
non-fulfilment of NR-6 was considered the company's most serious failure, on the other hand, to be more
easily resolved. It was verified at the company must develop and implement improvements with respect
to work safety in order to comply with the Regulatory Standards and, consequently, to promote a good
working environment for its employees.

KEY WORDS: Work Safety, Ceramic-potter industry, Regulatory Standards.



1. INTRODUCAO
1.1 CONSIDERACOES INICIAIS

Desde os primoérdios, as atividades inerentes ao ser humano estdo relacionadas a um
potencial de riscos, e mesmo no século XXI, os acidentes de trabalho ainda sdo um
problema de saude publica em todo o mundo, ocorrendo com relativa frequéncia e
resultando em lesdes fisicas, perdas temporarias ou permanentes de capacidade para
executar as tarefas, podendo inclusive, causar a morte.

Budel (2012) versa que a ocorréncia de acidentes de trabalho gera consequéncias
traumaticas, ocasionando ao trabalhador a possibilidade de mutilagdes, invalidez
permanente, entre outros danos, ilimitados ndo sé ao corpo fisico, como também a sua
integridade psicoldgica.

Devido ao aumento da disseminacdo dos direitos dos trabalhadores no Brasil, as
empresas vém buscando alternativas que contemplem uma maior adequagdo as Normas
Regulamentadoras (NR’s), regidas pela Consolidagdo das Leis do Trabalho (CLT),
visando a seguranga dos colaboradores.

Peixoto (2011) relata que a seguranca do trabalho € um conjunto de medidas que
visa minimizar os acidentes de trabalho, doencgas ocupacionais e proteger a integridade e
capacidade laboral dos envolvidos.

O processo produtivo das industrias do setor oleiro-cerdmico oferece riscos a saude
do trabalhador, tais como, arranjo fisico e iluminagdo inadequados, sejam esses gerados
pela falta de conhecimento ou o0 ndo cumprimento da legislagéo pertinente por parte da
empresa.

A Associagdo Nacional dos Fabricantes de Ceramica (ANFACER, 2017) afirma
que a cerdmica é uma atividade de produgdo de artefato a partir da argila, que se torna
muito plastica e facil de moldar quando umedecida. Depois de submetida a secagem
para retirar a maior parte da agua, a peca moldada é submetida a altas temperaturas, que
Ihe atribuem rigidez e resisténcia mediante a fusdo de certos componentes da massa.

Segundo Pena (2009), no Para, as empresas desse segmento tém um papel
significativo e efetivo na distribui¢do de renda, na oferta de méo de obra e no Produto
Interno Bruto (PIB), com destaque para o municipio de Sdo Miguel do Guamaé,
considerado um referencial dos centros de producéo e escoamento de material ceramico
nas regides Norte e Nordeste do Brasil. Todavia, muitas industrias do municipio vém
trabalhando ao longo dos anos sem a preocupagdo com a seguranga dos Seus

colaboradores.



1.2 JUSTIFICATIVA

Macedo et al. (2012) afirma que a indUstria ceramica brasileira tem participacéo de
cerca de 1% no PIB, sendo aproximadamente 40% desta participagéo representada pelo
setor de ceramica vermelha, também conhecida por cerdmica estrutural. O setor
consome cerca de 70 milhdes de toneladas de matérias primas por ano, considerando
mais de 12 mil empresas distribuidas pelo pais, sendo a maioria de pequeno porte.

Ao longo dos anos, as técnicas de produgdo utilizadas eram baseadas no empirismo,
com ensinamentos que passavam de pai para filho sem que houvesse qualquer
preocupacdo com a condicdo insalubre e perigosa do local de trabalho. Hoje em dia,
com o mercado cada vez mais exigente e competitivo, cabe as empresas cumprirem as
legislacdes pertinentes a salide e seguranga do trabalho.

De acordo com a Secretaria de Previdéncia do Ministério da Fazenda, em seu
Anuario Estatistico de Acidentes de Trabalho, desde 2013, quando foram registrados
717.911 casos no setor ceramico, o nimero de acidentes de trabalho vem diminuindo.
Em 2017 foram registrados 549.405 casos, no entanto, um ndmero ainda bastante
elevado.

Neste contexto, entende-se que, por meio da utilizagdo de técnicas de seguranca do
trabalho, é possivel analisar o processo produtivo de uma empresa do setor e propor

beneficios & seguranca e a qualidade de vida do trabalhador.

2. OBJETIVO
Analisar 0s riscos e perigos inerentes a salde e seguranca ocupacional do processo

produtivo de uma empresa do setor oleiro-ceramico.

3. REFERENCIAL TEORICO
3.1 SEGURANCA DO TRABALHO
3.1.1 CONCEITOS E DEFINICOES

Segundo Diniz (2005), ao longo da evolugdo dos anos, cada vez mais, a
preocupacdo com o bem estar e com a integridade fisica dos trabalhadores passou a ser
um elemento de destaque na gestdo de um negécio. Desenvolveu-se um entendimento
de que as pessoas envolvidas no trabalho s&o o bem mais valioso para uma atividade
bem feita, 0 que proporciona tornar uma organizagdo competitiva e bem sucedida
comercial e socialmente.

Assim, seguranca do trabalho pode ser definida como a ciéncia que, por meio de

metodologias e técnicas apropriadas, estuda as possiveis causas de acidentes do



trabalho, objetivando a prevencdo de sua ocorréncia, cujo papel é assessorar o
empregador, buscando a preservagdo da integridade fisica e mental dos trabalhadores e
a continuidade do processo produtivo. (VOTORANTIM METAIS, 2005).

Neste sentido, Koschek et al. (2012) evidencia que, dos inumeros conceitos
apresentados na literatura pertinente, quando € necessario definir seguranga no trabalho,
ndo se pode deixar de relaciona-la a um conjunto de agdes que devem ser tomadas no
intuito de “minimizar” ou “evitar”, mas de preferéncia “extinguir” todo e qualquer tipo
de acidentes de trabalho no ambiente laboral.

De acordo com o artigo 19 da Lei no 8.213, de 24 de julho de 1991, “acidente do
trabalho € o que ocorre pelo exercicio do trabalho a servico da empresa, ou de
empregador doméstico, ou pelo exercicio do trabalho do segurado especial, provocando
lesdo corporal ou perturbacdo funcional, de carater temporario ou permanente”.

Dobrovolski, Witkowski e Alamanczuk (2008) destacam que 0 uso dos
Equipamentos de Protecdo Individual (EPI’s) é uma das formas previstas em lei de
prevenir as lesdes provocadas pelos acidentes de trabalho, logo, os EPI’s sdo todos 0s
instrumentos de uso pessoal fornecidos pelos empregadores aos seus trabalhadores que
fornecem seguranca e saude ao trabalhador, pois apresentam como objetivo diminuir e
evitar lesbes em casos de acidentes ou exposigdo dos trabalhadores a riscos.

A andlise da causas dos acidentes de trabalho consta de estudos que facilitem a
compreensdo e possibilitem a atuacdo e a implantagdo de medidas preventivas as quais
impecam a ocorréncia de acidentes. De um modo restrito, estas causas séo classificadas
como atos inseguros e condi¢des inseguras. Os atos inseguros sdo definidos como
causas que residem exclusivamente no fator humano, isto é, aqueles que decorrem de
execucdo de tarefas de forma contréria as normas de segurancga, como a falta de atencéo,
entre outros. J& as condigdes inseguras sdo aquelas que, presentes no local de trabalho,
geram a possibilidade de 0 mesmo acidentar-se, podendo ser citadas como exemplo as
maquinas sem protecdo, a fiacdo elétrica exposta, entre outras (PAES, 2017).

Rosa et al. (2012) afirma que risco é conceituado como uma situacdo de perigo,
com a imediata possibilidade de um evento indesejivel ocorrer. Segundo Camisassa
(2015), os riscos existem em qualquer atividade humana e ndo poderia ser diferente no
ambiente laboral, afetando a seguranga e a salde do trabalhador e a produtividade da
empresa. Tais riscos podem causar nos trabalhadores lesdes imediatas ou doengas

profissionais.



Ainda segundo o mesmo autor, existem cinco tipos de riscos no ambiente de

trabalho, os quais podem ser identificados como riscos de acidentes, riscos

ergondmicos, riscos fisicos, ricos quimicos e riscos biolégicos, como mostra o quadro 1.

Quadro 1- Principais riscos ocupacionais

GRUPOS RISCOS

DESCRICAO

1 Fisicos

Provocam riscos 4 saude, visto que podem causar cansago,
writacdo, dores de cabeca, queimaduras, choque térmuco,
perda auditiva, taquicardia ou perigo de infarto.
Representado por ruidos, vibragdes, pressdes anormais,
temperaturas extremas, entre outros

2 Quimicos

Causam riscos a saude do trabalhador, pots atuam no
organismo humano, como poetra, fumo, gases, névoa, vapor
e produtos quimicos em geral, entre outros

3 Biologicos

Microrgamsmos e animais que atentam confra a saude do
trabalhador, como virus, bactérias, fungos, parasitas,
ammais pegonhentos, que em contato com o ser humano
podem causar mumeras doengas, entre outros

4 Ergononucos

Estdo relacionados com a execucdo e orgamzacdo de
tarefas, os mais communs sdo: trabalho fisico acima da
capacidade, posturas mncorretas, repetibilidade, monotonia,
ritmo excessivo, jornada prolongada e trabalho noturno.
Essas situacdes podem causar cansaco, dores musculares,
fraqueza, ansiedade e cardiopatias, wvisto que geram|
consequéncias psicologicas e fisicas a saide do trabalhador,
entre outros

5 Acidentes

Representados por fatores responsaveis por colocar os
trabalhadores em uma situacgio vulneravel, acarretando
prejuizos no bem estar fisico e psiquico. Podem ser
consequéncias de maquinas e equipamentos sem protegdo,
EPI madequado, ilununac¢do deficiente, ferramentas
defertuosas, problemas nas mstalagdes elétricas ou auséncia
de smalizacio, entre outros

Fonte: Adaptado de Camisassa (2015)

A Occupational Health and Safety Assessments Series (OHSAS) € uma norma

internacional publicada pelo British Standards Institution (BSI),a qual define requisitos

de boas praticas em Gestdo de Saude e Seguranca Ocupacional (SSO) que permite a

organizagdo desenvolver e implementar uma politica e objetivos, tendo em consideragdo

requisitos legais e informagdo sobre riscos para a Seguranca e Salde do Trabalho

(SST).A OHSAS 18001 também pode ser adaptada a todos os tipos de organizacao para



ajuda-las a eliminar ou minimizar riscos e perigos ocupacionais. As NR’s s80 normas
elaboradas pelo Ministério do Trabalho a fim de promover saide e seguranga do
trabalho em uma empresa. A portaria 3.214/78 e suas alteragdes estabeleceram as NR’s,

que devem ser observadas por empregadores e empregados.
3.1.2 SEGURANCA NO PROCESSO PRODUTIVO

A seguranca é um fator primordial para qualquer empresa manufatureira, em que
independente da funcdo exercida, deve-se ficar atento as normas de seguranca com 0
uso constante de EPI’s para todos os colaboradores.

Segundo Diniz (2005), a prevencdo dos acidentes deve ser realizada por meio de
medidas gerais de comportamento, eliminag&o de condigdes inseguras e treinamento dos
empregados, devendo o uso dos EPI’s ser obrigatdrio, havendo fiscalizagdo em todas as
atividades, sendo os empregados treinados quanto ao seu uso correto. As tarefas devem
ser previamente avaliadas, os riscos e os padrdes de trabalho identificados e todos

devem ser responsaveis pela seguranga e prevencao dos acidentes.
3.1.3 TECNICAS DE AVALIACAO DA SEGURANCA

Ferdous et al. (2013) afirma que a avaliagdo de riscos é uma abordagem sistemética
que junta e integra informagdes quantitativas e qualitativas de causas potenciais,
probabilidades e consequéncias de eventos adversos. Um objetivo comum de qualquer
técnica de andlise de riscos é assegurar que o0 processo esta ocorrendo dentro de padrdes
aceitaveis.

Existem diversas técnicas que podem ser utilizadas para avaliacdo de riscos de
seguranca e salde ocupacional. O uso destas técnicas de forma sistematica tende a
tornar as operacdes da organizagcdo mais eficientes e seguras, sendo um fator importante
para a sustentabilidade das empresas.

Ritchie (2007) alerta que para o processo de avaliacdo ser eficaz, esta etapa
necessita ser simples e pode ser auxiliada com ilustracdes gréficas a fim de identificar os
riscos e mostrar com que probabilidade estimada e impacto eles podem ocorrer.

Existem diversos métodos de avaliacdo de Seguranca, quais sejam, listagem de
controle (Checklist), Diagrama de Pareto, Diagrama de causa e efeito (Ishikawa),
Analise Preliminar de Perigo (APP), Hazard and Operability Studies (HAZOP), Mapa
de riscos, Método “What If?”, Estudo de Analise de Risco (EAR) e Matrizes de

interagéo.



As Matrizes de interagdo referem-se a uma listagem de controle bidimensional que
relaciona os fatores com as ag0es, que tem por objetivo relacionar as interagdes entre 0s
fatores ambientais e os componentes do projeto (FINUCCI, 2010).

Molin (2014) enfatiza que o item 4.3.1 da Norma OHSAS 18.001 determina que a
empresa estabeleca e mantenha procedimento para a identificagdo dos perigos e
avaliacdo dos riscos e a implementacdo das medidas de controle necessarias para que
seus riscos sejam tratados. Esse procedimento pode ser feito por meio da Matriz de
Avaliacdo de Riscos a Salde e Seguranga Ocupacional, a qual tem o intuito de
estabelecer os riscos mais significantes para posterior implementacdo das medidas de

controle necessarias.

3.2 A INDUSTRIA OLEIRO-CERAMICA
3.2.1 CARACTERIZACAO DA ATIVIDADE

Segundo a ANFACER(2017), a cerdmica é muito antiga, pecas de argila cozida
foram encontradas em diversos sitios arqueoldgicos. No Japéo, as pecas de cerdmica
mais antigas conhecidas por arquedlogos foram encontradas na area ocupada pela
cultura Jomon h4 cerca de oito mil anos. De acordo com a Associacéo, antes do final do
periodo Neolitico, que compreendeu, aproximadamente, de 26.000 a.C. até por volta de
5.000 a.C., a habilidade na manufatura de pecas de ceramica deixou 0 Japéo e, se
espalhou pela Europa e Asia.

No Brasil, a ceramica tem seus primordios na Ilha de Marajd, estado do Para. A
cerdmica marajoara evidencia a avancada cultura indigena que floresceu na ilha.
Estudos arqueoldgicos, contudo, indicam a presenca de uma cerdmica mais simples,
sendo possivel afirmar que tenha sido criada na regido amazonica por volta de cinco mil
anos atrés. A arte da cerdmica se difundiu em quase todos 0s povos a0 mesmo tempo,
refletindo suas formas e cores, o ambiente e a cultura em que viveram. Nas primeiras
pecas decoradas, 0s motivos artisticos eram geralmente o dia a dia das comunidades: a
caca, 0s animais, a luta, conforme a Associacdo Nacional da Industria Ceramica.
(ANICER, 2011).

Segundo a ANICER, o mercado brasileiro possui cerca de 6.903 (seis mil,
novecentos e trés) empresas entre cerdmicas e olarias, sendo responsavel por mais de
293 mil empregos diretos e 900 mil indiretos, gerando um faturamento anual de R$ 18

bilhGes, equivalente a 4,8% do faturamento da industria da construgéo civil.



Conforme o Ministério de Minas e Energia (MME, 2014), a Secretaria de Geologia,
Mineracéo e Transformacgdo Mineral (SGM, 2014) e o Departamento de Transformagéo
e Tecnologia Mineral (DTTM, 2014), a industria cerdmica possui uma diversidade de
produtos e segmentos com caracteristicas e processos produtivos distintos. O segmento
de cerdmica vermelha juntamente com o0s segmentos de cimento, cerdmica de
revestimento, loucas sanitarias, vidros, concretos, entre outros, fazem parte do setor dos
minerais ndo metalicos da industria de transformacéo mineral, o qual é parte integrante
da cadeia produtiva da construcéo civil.

No Brasil, as regides sudeste e sul sdo os maiores po6los da industria cerdmica do
pais.No entanto, outras regibes do pais tém apresentado desenvolvimento,
principalmente no nordeste, no qual tem aumentado a demanda de materiais ceramicos,
principalmente nos segmentos ligados a construgdo civil, o que tem levado a
implantacdo de novas fabricas cerdmicas nessa regido, de acordo com a Associacdo
Brasileira de Cerdmica (ABCERAM, 2016).

3.2.2 O PROCESSO PRODUTIVO

O Servigo Brasileiro de Apoio as Micro e Pequenas Empresas (SEBRAE, 2008),
afirma que o processo produtivo, no parque ceramista, é caracterizado por duas etapas
distintas, quais sejam, a primaria e de transformacdo. A priméria envolve exploragdo da
matéria-prima, j a etapa de transformacédo envolve vérios processos para elaboracgéo do
produto final. A implantacdo, no ambiente operacional, de tecnologias compativeis com
as necessidades de reducdo de tempo e custos do processo produtivo, inclui adequagdes
no layout produtivo e a melhor utilizago do espago disponivel.

Grande parte da argila utilizada na indUstria cerdmica esta depositada nas bacias
dos rios. O plano de extragdo deve prever a remocdo, a disposicdo dos estéreis, a
formacéo de bancos de extragdo que assegurem economia no transporte, a drenagem da
agua, a seguranga no trabalho, o aproveitamento completo da jazida e até mesmo a
distdncia do mercado consumidor, por conta do baixo valor unitario dos produtos.
(SEBRAE, 2008; SILVA, 2009).

Durante o processo de formulacdo da massa que seré utilizada para producédo de
pecas de ceramica vermelha, busca-se plasticidade para propiciar trabalhabilidade e
fusibilidade na queima, a fim de proporcionar resisténcia mecanica nos produtos
(OLIVEIRA, 2011).

A sequencia do processo produtivo esté definido conforme mostraofluxogramal:



Fluxograma 1 - Processo de fabricagéo da ceramica vermelha
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Fonte: Associagdo Brasileira de Ceramica — ABCERAM (2016)

Esse processo é comum a todas as empresas de ceramica vermelha, havendo
pequenas variacdes, de acordo com caracteristicas particulares de cada matéria-prima ou
produto final. Porém, algumas empresas utilizam equipamentos rudimentares e outras
com equipamentos mais modernos. No entanto, convém ressaltar que, nem todas as
indUstrias devem realizar seu processamento da mesma maneira ou com 0S mesmos

equipamentos e operagdes indicadas.
3.2.3 SEGURANCA DO TRABALHO NO PROCESSO PRODUTIVO

Os riscos referentes ao processo produtivo oleiro-ceramico estdo presentes desde a
extracdo da argila até o processo de queima dos produtos. Assim, todas as etapas devem

seguir normas de seguranca.
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Algumas NR’s devem ser verificadas e exigidas no decorrer do processo, podendo
ser citadas as NR’s 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 14, 15, 17, 24 e 26, conforme Ministério do
Trabalho e Emprego (MTE, 2017).

A NR6 versa sobre os EPI’s, que sdo produtos ou dispositivos que ajudam a
proteger cada trabalhador contras riscos a saude, seguranca e integridade fisica durante
a jornada de trabalho. J& a NR7 trata do Programa de Controle Médico de Saude
Ocupacional (PCMSO), voltado para a saude do trabalhador, tendo um objetivo
prevencionista, que visa promover e preservar a salde dos empregados, analisando
quais riscos 0s mesmos estéo expostos. Por sua vez, a NR8 versa sobre Edifica¢des, que
dispde acerca do grau minimo exigido para que as edificacdes j& construidas garantam
conforto e seguranga aos trabalhadores. A NR9 dispde do Programa de Prevencéo de
Riscos Ambientais (PPRA), o qual objetiva a garantia da satde e da integridade fisica
dos trabalhadores, por meio de medidas de prevengdo e controle de riscos que existam
ou que venham a existir no ambiente de trabalho. No que diz respeito a NR10, a mesma
fala sobre Seguranga em instalagfes e servigos em eletricidade, a qual estabelece
requisitos e condi¢des minimas para a implementacdo de medidas de controle e de um
sistema preventivo para garantir a saude e a seguranca daquele trabalhador que, direta
ou indiretamente, lida com instalacfes elétricas ou realiza servigos com eletricidade. J&
a NR11 discorre sobre Transporte, movimentacdo, armazenagem e manuseio de
materiais, trazendo recomendacOes de seguranga para trabalhadores que realizam
atividades de operacédo de elevadores, guindastes, transportadores industriais, maquinas
transportadoras, transportes de sacas ou armazenamento de materiais. A NR12 trata da
Seguranca no trabalho em maéquinas e equipamentos, a qual dispde sobre referéncias
técnicas, principios fundamentais e medidas de protecdo que objetivam prevenir
acidentes e doengas do trabalho durante a operagdo, manutengdo, ajuste, limpeza e
inspecdo das maquinas e equipamentos de todos os tipos e em todas as atividades
econdmicas. Por sua vez, a NR14 versa sobre Fornos, 0s quais estdo presentes nas mais
diversas atividades econémicas, incluindo a industria de ceramicas. A NR15 fala das
Atividades e operagdes insalubres, que determina por meio de uma avaliagdo qualitativa
ou quantitativa, os limites de exposi¢do dos trabalhadores aqueles agentes. A NR17
refere-se a Ergonomia, a qual determina que sejam aplicadas teorias, principios, dados e
metodos capazes de melhorar o bem estar do trabalhador, para que as tarefas, o
ambiente, os sistemas e os postos de trabalho sejam ajustados as habilidades e

limitacOes das pessoas. Ja a NR24 relata sobre as condicdes sanitarias e de conforto nos
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locais de trabalho, que determina as regras que devem ser observada nas instalagdes
sanitarias, vestuarios, refeitorios, cozinhas e alojamentos para o uso dos trabalhadores.
Por sua vez, a NR26 discorre sobre Sinalizag&o de seguranca, considerando por meio de
cores, identificacbes e rotulagem de produtos quimicos e também das fichas de

seguranca que devem ser feitas pelos fabricantes.

4. MATERIAIS E METODOS
4.1 TIPO DE PESQUISA

Prodanov e Freitas (2013) afirmam que existem vérios tipos de pesquisa, entre elas,
as bibliogréficas, explorativas, experimentais e descritivas. Entre os tipos de pesquisa,
pode-se definir dois principais, quais sejam, pesquisa descritiva e pesquisa explorativa.
A pesquisa descritiva consiste na observacéo, registro, analise, descricdo, classificagdo e
interpretacdo dos fatos sem interferir nos mesmos, visando descrever as caracteristicas
de determinada populacdo ou fenémeno, envolvendo o uso padrdo de técnicas de coleta
de dados tais como, questionario, entrevista e observacdo sistematica. J& a pesquisa
exploratoria assume, em geral, as formas de pesquisas bibliogréaficas e estudos de caso,
apresentando planejamento flexivel, permitindo o estudo envolvendo levantamento
bibliografico, entrevistas contemplando experiéncias praticas com o problema
pesquisado e analise de exemplos que estimulem a compreenséo.

A presente pesquisa classifica-se como descritiva e exploratoria, sendo realizada
por meio de duas etapas, quais sejam, a investigacdo documental, contemplando a
utilizacdo de periddicos, artigos cientificos, livros, entre outros e em seguida, a
realizaco de visitas “in loco” para observacdo, identificacdo e registro dos dados
concernentes ao processo produtivo e informagdes acerca da empresa. Posteriormente
realizou-se a analise dos mesmos por meio da utilizacdo de uma técnica de seguranca,

qual seja, a Matriz de Avaliacdo de Riscos a Saude e Seguranga Ocupacional.
4.2 EXECUCAO DA PESQUISA

A pesquisa teve duracdo de 18 (dezoito) meses, com inicio em maio de 2017 e
finalizagdo em novembro de 2018, sendo composta pelas seguintes etapas:
4.2.1 Levantamento bibliogréafico: foram realizadas consultas em livros, trabalhos
académicos, periddicos, artigos cientificos entre outros, acerca do tema abordado.
4.2.2 Coleta, tratamento, andlise e interpretacdo dos dados: foram realizadas visitas “in

loco” para observacdo, registros fotograficos do processo produtivo da empresa. Apos
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esta etapa, todas as informagdes coletadas foram organizadas no sotfware Excel para
posterior tratamento, andlise e interpretacdo, por meio da utilizacdo das técnicas
pertinentes a salde e seguranga do trabalho.

4.2.3 Aplicacdo da Matriz de Avaliagdo de Riscos a Saude e Seguranca Ocupacional
(SSO): a metodologia utilizada para a elaboracdo da matriz foi desenvolvida conforme
estudos de Molin (2014) e Camisassa (2015). Nos quadros 2 e 3, é possivel verificar o

preenchimento de cada item.

Quadro2 - Modelo da Matriz de Risco a SSO

) ) Avaliacio do | .=
Tipo de Risco . ¢ ) =
Riscoa SSO | = | _
] .
= | 2|3
™ ==
g2 = 2 e |2
L o= ==
s | = u = =9
2 (= g S Blg =
@ bt = = e = =
=== @ | = =| gl 2| 2| = = = = | 8 [S
= ) =] - - =] S| =] = = = - E|= o
vl w | 2Bl %22 = E H el s F = == =|=s | =
= = = | = = =|l=z|.E| = -;-} =| 35 = = = g =
S| slelslB2| & |= 2| 2| & 5= o = = | 5 =
z|lEs|=|£[2|0C Ol | m| =& - < 2|9 |-

: Adaptado de Molin (2

Fonte 014), Camisassa (2015).
Quadro 3 - Descrigdo dos itens da tabela
ITEM DESCRICAO
Numero Numero sequencial do Perigo/Risco
Processo Processo especifico de origem do perigo
Atividade Atividade geradora do perigo
Perigo Identifica o perigo a satde e seguranca do trabalho associado a atividade
Riscos . . . ..
accociados Lesdo ou doenea associada ao perigo que pode ser causada por este evento ou exposigio
Controles Controle operacional. monitoramento, ou planos de agéo que neutralizam. minimizam ou previnam o perigo
existentes existente
Classificacdo do perigo:
Situagdo Normal (N): situacdo de operagio rotineira

Anormal (A): situag¢io anormal de operagio

Emergencial (E): situacio de emergénceia

Avaliacio de

. <50 Avaliagio composta por eritérios que possuem escala de valores numéricos, probabilidade e gravidade
115¢0 a S

Define a probabilidade de ocorréncia do risco a SSO
Em 1 (Remota): praticamene nula a probabilidade de ocorréneia

Probabilidade |Em 2 (Ocasional): probabilidade baixa de ocorréncia
Em 3 (Provavel): probabilidade moderada de ocorréncia
Em 4 (Frequente): ocorréncia elevada

Nivel de lesdes que um determinado risco pode causar no colaborador:
Lesdes leves (1): ferimentos leves que ndo resultam em afastamento ou ndo geram doengas ocupacionais

Gravidade Lesdes modareadas (3): ferimentos que resultam ou podem resultar em afastamento, lesdes meapacitantes
temporariamente ou ndo geram doencas ocupacionais

Lesdes graves ou Morte (5): ferimentos que provoquem ou podem provocar lesdes incapacitantes
permanentemente. ou morte por acidente, ou doengas ocupacionais no trabalhador

Fonte: Adaptado de Molin (2014), Donald (2008), O Autor (2018).

Calculo da Significancia: para obtencdo do Resultado de Significancia (RS), sera
utilizado o célculo abaixo, baseado no modelo proposto por Molin (2014) e Donald
(2008) para avaliar cada risco a SSO.

RS = Probabilidade x Gravidade
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Classificacao do risco: a tabelal mostra que por meio desse calculo é possivel
classificar os riscos a SSO levantados, baseados no modelo proposto por Molin (2014),
em trés grupos:

Tabela 1 - Classifica¢do do Risco a SSO

P/G G1 G3 G5
P1 1 3 5
P2 2 6 10
P3 3 9
P4 4

Fonte: Molin (2014)

Legenda: (P): Probabilidade; (G): Gravidade; Risco Leve: 1 — 3 significa um
risco que acontece pouco e ndo possui grandes conseqiiéncias; Risco Médio:
4 — 10 significa um risco que ocorre com mais freqliéncia e de gravidade
maior; Risco Alto: 11 — 20 significa um risco que causa lesdes sérias e
acontecem com certa freqiiéncia, podendo causar ao trabalhador ledes
incapacitantes e até mesmo o 6bito.

Legislacao aplicavel: relaciona o perigo com as normas regulamentadoras que

dizem ao seu respeito.

5. RESULTADOS E DISCUSSAO
5.1 CARACTERIZAGAO DA AREA DE ESTUDO

O municipio de S&o Miguel do Guama localiza-se no nordeste do estado do Parg, a
uma latitude 01°37°36” sul e uma longitude 47°29°00” oeste. O municipio tem
populacdo estimada em 57.364 habitantes e area de 1.110,175 km?, segundo o Instituto
Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE, 2017).A economia do municipio é baseada
na indudstria ceramica, no qual existem cerca de 50 (cinquenta) industrias, em sua

maioria de pequeno e médio porte.
5.2 CARACTERIZACAO DA EMPRESA

Localizada no municipio de Sdo Miguel do Guama, a empresa em estudo é
considerada de pequeno porte, atuando a mais de 15 (quinze) anos no setor ceramico.
Na figura 1, é possivel visualizar a empresa.

Figura 1 - Vista da empresa em estudo

o

Fonte: O autor (2017)
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Atualmente, a empresa conta com 12 (doze) colaboradores, que cumprem jornada
de 40 (quarenta) horas semanais. A mesma trabalha com a confeccdo de trés tipos de
produtos, quais sejam, o tijolo de seis furos, sendo este a especialidade da empresa, e

dois tipos de tijolo de oito furos, conforme podem ser observados no quadro 4.

Quadro 4 - Tipos de tijolos

TIPO MEDIDA (cm?3) PRODUTO
Tijolo de seis furos 9x14x19
Tijolo de oito furos 9x19x29
Tijolo de oito furos 11 x23 x23

Fonte: O Autor (2017)

5.3 PROCESSO PRODUTIVO DA EMPRESA

A empresa ndo possui terreno proprio para extracao de argila. A mesma é comprada
de terrenos legalizados localizados nas proximidades. A matéria prima para a fabricacéo
das pecas é composta da argila de varzea e da argila vermelha, que € um material natural
que adquire plasticidade quando umedecido com agua. A figura 2 mostra a matéria
prima utilizada.

Figura 2 - Matéria prima utilizada

‘ﬁi‘e Bt ;'.. o ' jt\
: N 8 TRUN A

Fonte: O autor (2017). '

No galpdo, a mesma é armazenada e estocada para que a producdo ndo pare durante
0 inverno. A partir de entdo, um colaborador opera uma pa carregadeira a fim de

conduzir os diferentes tipos de argila ao piqueiro, local onde, manualmente, outro
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colaborador separa a quantidade necessaria a producao, depositando-a em uma esteira
que levard a argila ao misturador, como pode ser observado nas figuras 3 (A) e (B).

Figura 3 - Piqueiro (A), Correia Transportadora (B).

ey

Fonte: O autor (2017)

No misturador, sdo feitas pequenas dosagens de agua para umedecer as argilas,
facilitando o processo de mistura e quebra do torrdo de barro. A mistura é o processo
mais importante da producdo, pois nela busca-se a homogeneizacgao das argilas para que
0 produto tenha boa plasticidade, cor ap6s a queima, resisténcia, boa contracdo e
composicado, estando em conformidade. Apods passar pelo misturador, essa segue em uma
correia transportadora para o laminador, o qual possui a fun¢éo de tornar a argila menos

espessa e consistente. Na figura 4(A) e (B) é possivel visualizar os equipamentos.

Figura 4: Misturador (A); Laminador (B).

- v 4 — .
Fonte: O autor (2017)

Na saida do laminador, a argila segue por uma esteira até a maromba, equipamento
responsavel pelo processo de extrusdao. Neste processo, a massa plastica é comprimida
em uma camara a vacuo, contra uma forma (molde) que tem o formato do produto
desejado. Apds a extrusao, a 0 processo de corte das pecas que saem da maromba é feito
por um equipamento denominado cortador, o qual, a partir do movimento vertical de trés
cabos de aco, corta as pegas nas dimensfes determinadas, como € possivel observar na
figura5 (A) e (B).
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Figura 5: Maromba (A), Maquma de corte (B)

Fonte: O autor (2017)

Apos o corte, as pecas sdo levadas em carros de mdo adaptados para o galpdo de
secagem. Esta é feita de maneira natural (exposicdo das pecas ao ar livre) com o intuito
de diminuir o teor de umidade das pecas e com tempo de secagem de no minimo setenta
e duas horas, Figura 6 (A). A queima dos tijolos ap6s a secagem € feita em fornos
conhecidos como caipira ou caieira, 0s quais sdo fornos intermitentes e de chama direta.
A empresa possui trés fornos, com capacidades de dezoito, vinte e vinte e dois mil
tijolos, Figura 6 (B). O processo de queima dura cerca de trinta horas, contanto as etapas
de aquecimento e resfriamento.

Figura 6: Galp&o de secagem (A); Forno caieira (B).

Fonte: O autor (2‘01?)

As pegas depois de resfriadas sdo retiradas dos fornos, inspecionadas para retirada
de pecas defeituosas e empilhadas para estocagem. Os produtos sdo feitos sob
encomenda, logo, ndo ha estoque parado. As pecas vao para 0 mercado consumidor de
Sdo Miguel do Guama e mercados externos como Belém, Santa Izabel, Castanhal,
Salinas, Mé&e do Rio, entre outros.

O processo produtivo da empresa estudada pode ser visto no Fluxograma 2, abaixo:
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Fluxograma 2: Processo produtivo da empresa.

| Argila de "varzea" | | Argila "Vermelha" |

| Dosagem e alimentacdo | | Dosagem e alimentacdo |

v

| Moagem |

.

| Mistura |

.

| Laminacdo |

v

| Extrusdo |

.

| Corte |

.

| Secagem |

v

| Clueima |

.

| Inspecio |

.

| Estocagem |

v

| Expedicdo |

Fonte: O Autor (2018)

Na etapa de Dosagem e alimentag&o, encontram-se as atividades de carregamento e
trabalho no piqueiro e a correia transportadora. Nas etapas de Moagem e Mistura ha as
atividades de misturagdo e desintegragdo e a correia transportadora. Na etapa de
Laminacdo ocorre a propria laminacédo e o transporte por meio da correia. Nas etapas de
Extruséo e Corte ocorrem as atividades de Extrusdo, formagéo do tijolo, e de corte do
mesmo. J& na etapa de secagem, as atividades presentes sdo o transporte do material ao
armazém de secagem e o0 processo de secagem. Por fim, na etapa de queima encontra-se
a atividade de transporte ao forno e queima do material, posteriormente seguindo para a

inspecéo, estocagem e expedigao.



5.4 MATRIZ DE RISCOS A SEGURANCA E SAUDE OCUPACIONAL

A seguir, é possivel visualizar a aplicacdo da Matriz de Avaliacdo de Riscos a Salde e Seguranga Ocupacional, resultante da
metodologia proposta.

Avaliacdo de Riscos & Saude e Seguranca Ocupacional

Avaliacio g
Tipo de processo de risco a é
S50 =
- Y P -
Etapa do Atividade Perigo Riscos associados CI.‘Ir]l(TOlE = = Clasﬂﬁlcm;ao Nr aplicavel
processo existente = = = do risco
=2 2|28 |s
E S|lE|Z|c|2 || 2| % |3
=] =|S|=(e|s|E| E| E |3
z (=R E=dN--A =0 A - o | =
Trabalho utilizando magquinas _ .. NR6, NE11,
1 e equipamentos motorizados Lesdes por atropelamento/colisio |Nenhum XN 2 > |10 Medio NRI12. NR26
o NRI15. NR17.
2 Vibragdes Tenossinovite/distencdo muscular |Nenhum X N3 31 Medio NR 26
Perda auditiva, dano ao equilibrio . NE6, NET.
3 Ruidos psicologico social Nenhum | X NI 33|92 Medie |ypo NRIS
Carregamento L NE6, NR7,
4 do Pigqueiro  (Poeira Doencas respiratorias Nenhum X N3 3e Medio NR9, NR15
Esforgo fisico, estresse. o NR6, NR7,
5 repetitividade Fadiga. lesbes osteomiarticulares (Nenhum X N3 19 Medio NR9, NR17
Dosagem e Fadiga ocular. diminuigio do ] NE6., NR7,
6| alimentagio Iuminagio inadequada rendimento Nenhum Xja) 2 1 2 Leve NR9, NR15
— NRo, NKS,
7 Arranjo fisico inadequado Lesdes contusas/cortantes Nenhum X|N| 3 3|0 Médio NRI12, NR26
Perda auditiva. dano ao equilibrio Lo NE6, NR7.
X N| 3 3 |9 Med
8 Ruidos psicolégico social Nenhum €M% INRo. NR1S
o NR6. NR7.
9 Trabalhono |Poeira Doencas respiratorias Nenhum X Ny 3 3|0 Médio NR9, NR15
Piqueiro ‘o
10 Postura inadequada Fadiga. lesbes osteomiarticulares (Nenhum X Al 3 3° Meédio NEO, NR17
Trabalho sujeito a corte € . NR6. NR12.
11 ferimento Lesoes Nenhum XN 2 316 Medio NE26
(Cont.)
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Avaliagio| 'S
Tipo de processo de risco a | 'S
SSO =
Et: d Control 2P Classificaci
. Atividade Perigo Riscos associados Dl-]l o€ = = s l-:'ﬂt;ao Nr aplicavel
processo existente g = = do risco
= | = = O =
5 AHEHEEIEIRERRERE
z ECEaa|= e | O |2
Esforgo fisico. estresse. P NR6. NR7.
12 repetitividade Fadiga, lesdes osteomiarticulares |Nenhum X N3 e Medio NER9, NR17
e NR6. NR26.
13 Trabalho em altura Lesdes por queda Nenhum XN 2 3|6 Medio NR35
Trabalho em superficies s NR6. NRS.
14 escorregadia Lesdes por queda Nenhum XN 2 3|6 Medio NR26
Trabalhono  [Uso de equipamentos e x| x| 1 5 13 Lew NR6, NR12.
15 Pigueiro maquinas Lesdes variadas MNenhum e NE26
Fadiga ocular, diminui¢io do ] INR&. NR7.
16 Iuminagio inadequada rendimento Nenhum Xpap 212 Leve  INRo. NR1S
Dosagem e N NER6, NES.
17| alimentacio Arranjo fisico inadequado Lesdes contusas/cortantes Nenhum X|Np 3| 3 9] Medie  Inpiy NR26
Transporte manual de pesos e L
18 volumes Lesdes osteomiarticulares Nenhum X N| 3 3|9 Medio NRG, NR11
Perda auditiva, dano ao equilibrio .. NR6, NRT.
19 Ruidos psicolégico social Nenhum | Np 3|39 Médo hopg NRiS
R i NRO, NR10.
20 Correia  |Eletricidade Chogue elétrico Nenhum Xjap 1515 Medio  |ypsg
Transportadora |Parte de maguinas em L NE6. NE12.
21 movimento Lesdes variadas Nenhum XN 2 3|0 Meédio NR26
'_ NEG. NES.
22 Arranjo fisico inadequado Lestes contusas/cortantes Nenhum X|N| 3 3|9 Meédio NR12, NR26
Trabalho sujeito a corte e 5 NRGH, INR12, I
23| Moageme Misturacio e |ferimento Lesoes Nenhum XN 2 e Medio NR26
Mistura Desintegracdo % al 3 3 | o Médi
24 Postura inadequada Fadiga. lesdes osteomiarticulares |Nenhum ) edio NRO, NR17
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Fadiga ocular, diminuigio do NR6, NET.
25 Tluminacio inadequada rendimento Nenhum XAl 212 Leve  |NRo. NR15S
Perda audifiva, dano ao equilibrio R NR6, NET.
26 Ruidos psicolégico social Nenhum |~ Ni 3| 3|9 Medio |yro NRIS
. ey NR&, NR10,
27 Misturacio e Eletricidade Choque elétrico Nenhum X|apl 2] Medio NR26
Desintegracdo |Parte de magquinas em x|n| 2 3 |6 Médio NRG. NR12,
28 movimento Lesdes variadas Nenhum NR26
e NR&. NERJ.
29| Moagem e Estresse, repetitividade Fadiga, lesoes osteomiarticulares |Nenhum X N3 e Medio NRO, NR17
Mistura . NE®, NRE.
a0 Arranjo fisico inadequado Lestes contusas/cortantes Nenhum XN 3 3|9 Médio NR12. NR26
Perda aunditiva, dano ao equilibrio .- NRO, NET.
31 Ruidos psicolégico social Nenhum | N33 Médio  |\Ro NR15
| . NR&, NR10,
32 Correia  |Eletricidade Chogque elétrico Nenhum Xiaf 1515 Mo |gpog
Transportadora |Parte de maguinas em - NR6. NR12
33 movimento Lesdes variadas Nenhum XN 2 3]0 Medio NR26
'_ NK®. NES,
34 Arranjo fisico inadequado Lesdes contusas/cortantes Nenhum X|N| 3 3@ Medio NR12, NR26
X|N| 3 3 |@ Meds NRG. NRS.
35 Arranjo fisico inadequado Lesdes contusas/cortantes Nenhum eoto NR12. NR26
Lami . Lami . Perda auditiva, dano ao equilibrio MEd INEG. NET.
3p| ~AInALEC AMIACAT | Pyidos psicologico social Nenhum X N| 3 3| ° Nigo NEO. NR15
Fadiga ocular. diminuigio do ] NRG: NR7,
37 Tluminacio inadequada rendimento Nenhum Xpap 212 Leve  INRo NR1S
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52 Eletricidade Choque elétrico Nenhum XA 33| Medio gy
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53| Corte Cortte  |numinaciio inadequada rendimento Nenhum XA 2112 Leve  Inpo NRIS
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55 ferimentos Lesdes Nenhum XINf 2 3|6 Médio NR26
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. NRSG, NR7.
57 Poeira Doengas respiratorias Nenhum X N3 30 Medio NRO, NR15
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(Cont.)
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Avaliacio 2
Tipo de processo de riscoa | 'S
S50 E
Etapa do Arividade Perigo Riscos associados Cc.rnrrole = = Clasmﬁlcm;ao Nr aplicavel
processo existente 8 E ) = do risco
g s|E|Z|5|2|5| 2|2 |3
z Z5|Z2| 2|22 2| E |2
z =B a|« @] e | O |
Transporte ao
Secagem Armazém de Ruidos qua .au.diri'.-‘ﬂ_ .d:mo ao equilibrio Nenhum | X Nl 3 3 | o Médio NR&, l\'R?.,
Secagem e psicologico social NRO, NR15
64 secagem
65 Postura inadequada Fadiga, lesfes osteomiarticulares |Nenhum X Al3 30 Medio NRO, NR17
. NRa, NK7,
66 Poeira Doencas respiratorias Nenhum X N3 e Medio NRO, NR15
Esforgo fisico, estresse, N NR6, NR7,
67 repetitividade Fadiga, lesbes osteomiarticulares [Nenhum X| (N[ 3| 3|9 Medio Iypo NR17
. NE&, NRE,
68 Arranjo fisico inadequado Lesdes contusas/cortantes Nenhum X|N| 3 3|° Medio NR12, NR26
69 Queda de objetos Lesdes contusas/cortantes Nenhum XAl 1 3|3 Leve NRE, NR26
Queima Transporte ao | Trabalho utilizando
® | Forno e Queima |ferramentas inadequadas ou X N| 3 3|9 Médio NRE, NR12,
70 defeituosas Lesdes contusas/cortantes Nenhum NR26
Levantamento e transporte % N| 4 3 |1 Alto
71 manual de pesos e volumes Lesdes osteomiarticulares Nenhum - - NRG, NR11
Fadiga ocular, diminuicdo do NREG, NR7,
72 Tuminacio inadequada rendimento Nenhum XjAap 11 11 Leve  Ingo NRIS
de percepcdo e raciocinio, NR6, NR7,
73 Calor esgotamento e desidratacio Nenhum X N3 13 Leve NRO, NR15
Doengas respiratorias, NRO, NR14,
74 Geragdo de fumaca sufocamento Nenhum X N| 4 3|12 Glte NR2&

Legenda: (N) normal; (A) anormal.
Fonte: O Autor (2018).
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5.4.1 ANALISE DOS DADOS DA MATRIZ

Por meio da elaboracdo da Matriz de Riscos SSO obtiveram-se 0s seguintes
resultados. Foram levantados 74 perigos e riscos, oriundos de 11 atividades
desenvolvidas no processo produtivo da referida empresa.

No Grafico 1, notou-se que 4 perigos levantados foram considerados de alto risco,

13 foram considerados de risco leve e 57 foram considerados de risco médio.

Graéfico 1: Classificacdo dos riscos

Total x Grau de risco

' I
I .

Total Risco Alto Risco Médio Risco Leve

Fonte: O Autor (2018)

54.1.1 RISCO ALTO

Os perigos classificados como de risco alto foram o de “Levantamento e
Transporte manual de pesos e volumes” e “Postura Inadequada” no setor de secagem. Ja
no setor de queima, os perigos de “Levantamento e transporte manual de pesos e
volumes” e a “Geragdo de fumaga”. A “Postura Inadequada” se deve ao trabalho dos
operadores lhes exigir quase que 08 (oito) horas diarias de trabalho em pé. Recomenda-
se treinamento quanto a adequacdo de postura, o rodizio de atividades para evitar
trabalhar numa sé posi¢do durante todo o turno de trabalho, e se possivel, implantar
atividades de relaxamento e alongamento, seguindo as instru¢fes da NR-9. Outra
medida que pode ser adotada € a mecanizacdo do transporte de cargas, por meio de
paleteiras manuais, fazendo uso do PPRA. “O Levantamento e transporte manual de
pesos e volumes” se devem ao trabalho que os operadores tém de curvar-se para retirar
0 produto da esteira de corte e transporta-los ao galpao de secagem e posteriormente aos
fornos tipo caieiras, executando o mesmo servico por um periodo de 8 (oito) horas
diarias. Recomenda-se a melhoria na altura do nivel da esteira de corte, a fim de que o
trabalhador faca menos esforco, além de utilizagao de EPI’s, tais como, a cinta lombar e

luvas, e o treinamento de transporte, conforme as NR’s 6 e 11, respectivamente. Ja para



25

a Geracdo de fumaga no setor de queima, recomenda-se o uso de EPI’s como méscara,
para diminuir ou evitar a inalagdo de fumaga, conforme NR-6. E também a aplicacéo da
NR-7, o PCMSO, buscando fazer exames periddicos nos trabalhadores para prevenir

possiveis doencas respiratorias.

54.12  RISCO MEDIO

Dentre os perigos de risco médio, os mais frequentes sdo o “Arranjo fisico
inadequado”, “Parte de maquinas em movimento” e “Eletricidade”. Para o “arranjo
fisico inadequado” sugere-se a sinalizagdo dos locais que oferecem riscos & seguranca
dos trabalhadores. A aplicagdo da NR-8, que dispde sobre a estrutura do local de
trabalho, a fim de gerar melhor conforto e seguranca aos trabalhadores e da NR-26 que
trata sobre sinalizacGes de seguranga, como a utilizacéo de cores no local de trabalho e
placas de orientagdo. No que diz respeito a “Parte de méquinas em movimento”,
propdem-se a utilizacdo de EPI’s, quais sejam, protetor auricular, luvas, botas, capacete
e colete sinalizador para proteger o trabalhador de um acidente, de acordo com a NR-6.
A da instalacdo de equipamentos de protecdo em esteiras e polias das maquinas de
maneira que estas sejam removiveis para acesso somente da manutencdo, o treinamento
dos trabalhadores para operacdo, manutencdo e limpeza das mesmas, para prevenir
qualquer tipo de acidente que possa ocorrer, conforme NR-12. Além da utilizagdo de
sinalizagOes de seguranca (NR-26), para dar informages e alerta aos trabalhadores do
setor. JA& no que diz respeito & “eletricidade”, os painéis e demais equipamentos
deveriam ser enclausurados, devendo, somente pessoa com treinamento em NR 10, que
estabelece requisitos e condicBes minimas para uso de medidas de controle, fazer
inspecBes e manutencdo onde ha eletricidade. A utilizagdo de EPI’s como luvas e botas
para proteger o trabalhador de cargas elétricas e a utilizagdo de placas sinalizadoras nas

partes elétricas, conforme as NR’s 6 e 26, respectivamente.

54.1.3 RISCOLEVE
Quanto aos perigos de risco leve, os mais frequentes nas etapas séo a “lluminacéo
inadequada”, “Queda de objetos” e “calor”. A “iluminacdo inadequada” foi considerada
de leve risco pelo fato de alguns pontos da indUstria ndo a terem. Sugere-se primeiro a
utilizagdo de luximetro para verificar se a intensidade da luz estd adequada nesses
pontos, a utilizacdo telhas translicidas com a finalidade de aproveitar a luz natural,como
j4 é feito em outros setores da empresa. A “queda de objetos” é mais frequente nas

etapas de secagem e queima, mais precisamente, no momento do transporte para 0s
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galpdes e fornos, muitas vezes ocasionado pelo piso irregular da inddstria ou descuido
de trabalhadores. Para minimizar esse risco, indica-se a instalagdo de protetores laterais
nos carros de mao utilizados para o transporte, assim como melhor treinamento dos
trabalhadores, é possivel também fazer correcbes no arranjo fisico local, assim
aumentando a seguranca dos trabalhadores e diminuindo o risco de acidentes, conforme
NR-8. Em relacdo ao “calor”, o mesmo é mitigado pela boa ventilacdo existente na

indUstria.

Em geral, observou-se na matriz que a empresa ndo utiliza nenhum tipo de
controle para 0s perigos e riscos existentes, ndo se adequando ao item 4.3.1 da OHSAS
18001, assim como as Normas Regulamentadoras.

No que diz respeito & situacdo das atividades, o Grafico 2 a seguir demonstra o
percentual de ocorréncia das atividades listadas como “Perigos” na Matriz SSO para
cada classificacdo (Normal ou Anormal).

Gréfico2: Situacdo das Atividades

Situacdo das Atividades

Emergencial
0%

Fonte: O Autor (2018).

Observa-se que 70% das atividades, equivalente a 52 atividades, foram
classificadas como “Normal”, enquanto que 30% (22 atividades) foram consideradas

como “Anormal”. N&o foram registradas atividades de carater emergencial.

6. CONCLUSOES
O presente estudo foi desenvolvido em uma indUstria do setor oleiro-ceramico, a
fim de identificar os perigos e avaliar os riscos inerentes a salde e seguranca

ocupacional no processo produtivo da empresa.
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Tal processo foi descrito, assim, facilitando a identificacdo dos perigos e riscos
associados as atividades desenvolvidas e, posteriormente, realizada avaliagdo dos
mesmos. A metodologia desenvolvida para identificagcdo dos perigos e classificacdo dos
riscos mostrou-se apropriada, sendo possivel, priorizar os riscos mais significativos.

Foram identificados 74 (setenta e quatro) perigos e riscos advindos das atividades,
os quais foram classificados conforme a sua probabilidade e gravidade em risco leve,
risco medio e risco alto. O maior nimero de perigos levantados foram os de risco
medio, 57(cinqlienta e sete). O menor nimero de perigos foram os de risco alto, apenas
4 (quatro). Enquanto que os classificados como risco leve somam 13 (treze) atividades.
Para os perigos mais relevantes, foram recomendadas medidas mitigadoras ou que
consigam eliminar o risco.

O ndo cumprimento da NR-6, no que diz respeito ao uso dos EPI’s, € o que
apresenta ser mais grave para a empresa, pois a utilizagdo destes pelos trabalhadores
diminuiria muitos riscos & salde e seguranca em todas as etapas. Por outro lado,
considera-se também o mais facil de ser resolvido, pois 0s equipamentos a serem
adquiridos e utilizados s&o bésicos e de facil acesso.

Neste contexto, a industria estudada ndo estd de acordo com as Normas
Regulamentadoras, portanto, recomenda-se a adequacdo da mesma, a fim de prover
seguranca aos seus trabalhadores e consequentemente, obter melhor qualificagdo para

com o0 mercado.
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