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RESUMO

As embalagens estéo presente em quase tudo, pode-se dizer que a natureza deu ao
homem uma aula de embalagem. Atualmente, elas permitiram substituir o antigo
vendedor de balcdo, tornando-se até responsavel por si mesma em vender seu
conteudo, porém também observa-se que parte do lixo descartado vem de
embalagens, porém existe uma parcela de pessoas que estdo cada vez mais se
voltando para o olhar sustentavel e as empresas que ndo seguem essa vertente
acabam descansando no cemitério da relevancia. Portanto o presente trabalho trata
da reformulacdo da embalagem da empresa OrliTha D&A que antes utilizava sacos
de plastico para distribuir seus produtos para os clientes. O que antes era plastico
agora € uma embalagem sustentavel de papel artesanal feita do pseudocaule da
bananeira e residuo de papel kraft coletado das aparas geradas durante a producao

de seus produtos.

Palavras-chave: Design. Sustentabilidade.



ABSTRACT

The packaging is present in almost everything, it can be said that nature has given
man a packing class. Currently, they have allowed the former over-the-counter seller
to replace the former over-the-counter seller, even becoming responsible for herself
in selling its content, but it is also observed that part of the discarded waste comes
from packaging, but there is a portion of people who are increasingly turning to the
sustainable look and companies that do not follow this aspect end up resting in the
cemetery of relevance. Therefore, this work deals with the reformulation of the
packaging of the company OrliTha D&A that previously used plastic bags to distribute
its products to customers. What was once plastic is now a sustainable packaging of
handmade paper made of banana pseudostem and kraft paper residue collected

from the shavings generated during the production of its products.

Keywords: Design. Sustainability.
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1 INTRODUCAO
Neste tdpico serdo abordados algumas questdes que auxiliaram a construcao

deste trabalho: tema, titulo, justificativa, problema, hipotese, e objetivos.

1.1 TEMA

Embalagem sustentavel feita com papel reciclado e fibras de bananeira

1.2 TITULO
Desenvolvimento de embalagem a partir da reciclagem de papel kraft e fibra
de bananeira para a empresa OrliTha D&A

1.3 JUSTIFICATIVA

O elevado namero de objetos e producdo de produtos trazem grandes
beneficios a sociedade consumista e capitalista, em contrapartida, isso conduz
simultaneamente a uma diminuicdo dos recursos naturais, principalmente os né&o
renovaveis, além disso, ocorre a producdo de residuos que representam riscos
ambientais e sociais (PRECIOSO et al., 2005, p.1).

E notavel que os avancos fabris com novas tecnologias e produtos que
facilitem a sociedade possibilitaram uma vida humana mais confortavel, porém
trouxeram novos problemas e a dependéncia dessas tecnologias foi se tornando
mais clara e aparente por meio da poluicédo visual, sonora e ambiental. S&o cartazes
em excesso, buzina de carros causando ruido, sacolas plasticas demasiadamente
descartadas no meio ambiente provocando problemas que recaem diretamente
sobre nos. Rodrigues (1998, p.139) afirma que antes o lixo era enterrado nos
quintais das casas e “depositado em 140 recipientes do lado de fora das casas”,
depois com a evolugao urbana, este passou a ser fechado, embalado em sacolas
plasticas e levado para um lugar mais distante.

As sacolas plasticas hoje sdo muito utilizadas como embalagem e distribuidas
em supermercados e em outros estabelecimentos de venda para transportar e
armazenar o que se comprou. De acordo com Almeida (2008, p.1) as sacolas
possuem espessura pequena e ndo sao adequadas para a reciclagem, além disso,

seu descarte é um dos causadores de inundagcfes, como aconteceu em 1988 e 1998
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em Bangladesh quando ocorreu um “entupimento dos sistemas de drenagem e de
escoamento de aguas” por causa desse fator. Ainda conforme o mesmo autor
supracitado (2008, p.1), estas sacolas possuem em sua composi¢ado metais pesados
que prejudicam o lencol freético.

Sendo assim, a OrliTha D&A como uma empresa que trabalha principalmente
com papeis e que busca mesclar conhecimentos e métodos advindos do design com
o fazer manual que o artesanato propfe, procurando um olhar mais sustentavel,
buscou-se repaginar a forma de distribuir, transportar e armazenar seus produtos,
tais como: cadernos, agendas, moleskines, scketchbooks, cartdo de visitas e etc.
Pois, a empresa percebeu que precisa se modelar ao pensamento atual que se volta
para a sustentabilidade, jA que sua embalagem antiga era feita com sacolas de
polietileno de alta densidade (PEAD), as “sacolas boca de palhago”. Porém, a
grande problematica é o fato desta ser de plastico.

Portanto, realizar uma embalagem sustentavel utilizando recursos renovaveis
e de baixo impacto para 0 meio ambiente através da utilizacéo da fibra de bananeira
e reciclagem de kraft, € um diferencial que beneficiard o meio ambiente, a sociedade
e a empresa OrliTha D&A. Pois a fibra que pretende-se coletar provém de residuos
advindos da plantagcdo de bananeira que serdo retirados depois da safra, quando ja
ndo dao mais fruto (ABREU, 2017, p.21). Ademais, a fibra escolhida também
decorre do fato da banana esta entre uma das frutas mais produzidas no Brasil e no
mundo, dados de 2014 apontam o Brasil como o terceiro produtor da fruta, perdendo
para a China com aproximadamente 30% da producao (ANDRADE, 2017, p.2).
Também, no que se refere a reciclagem de papel Kraft, procura-se uma diminuicédo
desses residuos descartados que juntamente fara parte da composicdo da
embalagem pretendida, ja que estes “origina papéis de maior resisténcia’
(SAMISTRARO et al. 2009, p.1).

1.4 PROBLEMA
Como desenvolver uma embalagem mais sustentavel para a empresa OrliTha

D&A através dos residuos de papel kraft descartados ndo sé da empresa?
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1.5 HIPOTESE
e A Reciclagem dos residuos de papel kraft e aproveitamento dos
pseudocaules descartados da cultura da bananeira irA desenvolver

embalagens sustentaveis

1.6 OBJETIVOS
Neste subtdpico serdo abordados o que se busca alcancar no decorrer deste

estudo, assim € apontado o objetivo geral e especifico.

1.6.1 Geral
Desenvolver uma embalagem sustentavel com fibra advinda do pseudocaule

da bananeira e papel reciclado de kraft.

1.6.2 Objetivos especificos
a) Fazer caracterizacdo fisica morfologica e sensorial das amostras
desenvolvidas.
b) Desenvolver alternativas de embalagem sustentavel obtida da fibra de
bananeira e papel kraft;
c) Analisar um ciclo de vida da embalagem advinda do pseudocaule da
bananeira e do papel reciclado de kraft com menos impacto ao meio

ambiente;
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2 FUNDAMENTACAO TEORICA
Neste novo tépico serdo explanadas informacdes necesséarias para o

entendimento da pesquisa

2.1 CONSIDERACOES INICIAIS SOBRE EMBALAGENS

De acordo com Sastre (2016, p.2) as embalagens fazem parte da
“‘humanidade desde o dia em que se descobriu a necessidade de transportar e
proteger mercadorias.” Mas Evangelista (2001, p 471) afirma que foi a “natureza que
deu ao mundo a primeira aula sobre tecnologia em embalagens” onde o corpo
humano é um grande exemplo de “agrupamento de embalagens” sendo este um
“sistema de acondicionamento rigido e flexivel, protegendo 6érgéaos, tecidos, vasos e
nervos”. Além disso, o mesmo autor (2001, p 471) também cita outras “embalagens
vivas e naturais” que possuem uma diversidade de “invélucros, cascas ou peliculas,
desde aqueles envoltérios celulésicos no reino vegetal, cobrindo frutas e outros

vegetais, até aos protidicos, como pele, que revestem a carne.” Nao s0 isso, as

Embalagens vegetais existem protegendo e conservando as leguminosas,
as frutas frescas (banana, abacaxi, fruta de conde etc.) e secas (coco, noz,
améndoa, aveld, etc.) as vagens da ervilha, a palha do milho, o ourico das
castanhas; embalagens animais, como a casca do ovo, a bolsa do canguru-
fémea, as conchas dos moluscos, dos mexilhdes, os cascos da tartaruga,
do jabuti, do tatu e etc., constituem ainda exemplos de embalagens
naturais.

No que se relaciona a etimologia da palavra embalagem, Negrdo e Camargo
(2008, p.23) afirmam que ela esta associada ao verbo "embalar” e aproximadamente
70% dos produtos que compramos utilizam embalagem. Pode-se afirmar que
“vivemos em um mundo de produtos embalados” (NEGRAO; CAMARGO, 2008,
p.15) e isso acontece porque as embalagens desempenham um grande papel de
proteger os produtos fisicos de danos, sendo ainda capaz de apresentar o produto e
a sua marca de uma maneira que seja atrativa a um publico alvo de consumidores.
Além disso, com ela é possivel comunicar informac¢des sobre o produto embalado
através de uma linguagem verbal e visual, também funciona como articulador dos
atributos e beneficios de um produto, transmitindo a marca com propriedades que
possibilitardo o posicionamento desta nas mentes dos consumidores e diferenciacao
frente aos concorrentes (AMBROSE; HARRIS, 2011, p.10).
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As embalagens sdo elementos que acompanham os produtos, sendo até um
dos primeiros contatos do consumidor com os tais, de acordo com Ambrose e Harris
(2011, p.10). Afirmam Negrdo e Camargo (2008, p.15) que a embalagem foi um
elemento substituto do “vendedor no autosservigo”, possibilitando a diminuigdo do
custo de venda em aproximadamente 30%. Ela pode ser chamada de "vendedor
silencioso", mas “foram as exigéncias do supermercado que mais contribuiram para
o desenvolvimento da tecnologia e do design da embalagem.” De acordo com Calver
(2009, p. 7) ela passou de um “recurso funcional passivo” para uma “ferramenta de
vendas ativa”, onde

O design desempenha um papel fundamental para assegurar que a
percepcdo dos consumidores da marca seja espelhada na embalagem.
Quando compram um produto, 0s consumidores compram também uma
marca. Eles podem comprar apenas um creme facial, mas sua escolha é

afetada pela percepcao que tém da marca e pela promessa inerente dela.
(CALVER, 2009, p.7)

A embalagem traz em si um recurso de diferenciacdo entre um produto e
outro, um exemplo disso é o que mostra a figura 1, a qual mostra embalagens e
formas de persuasfes diferentes em relagdo ao que se vende: a cor, diagramagao,

entre outros.

Figura 1: Embalagens e formas de persuasofes diferentes

Fonte: Autora, 2019.

As duas latas sdo de agua tbnica, porém a maneira de passar o conceito da
marca e de tentar persuadir o cliente € diferente. A agua tdnica da Antarctica

apresenta ilustracdes surrealistas e Schweppes buscou em sua embalagem uma
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leitura rapida e objetiva colocando poucos elementos ilustrativos, fazendo dela uma
embalagem com encargo mais “enxuto” e simples.

De acordo com Las Casas (2010 apud GARCIA et al. 2015, p.2), h& clientes
que costumam valorizar em uma “compra aspectos que outros nao valorizam como
status, estilos de vida, mudancas no perfil e outros. Na medida em que a sociedade

muda, as necessidades individuais também mudam.”

2.1.1 A configuracdo de uma embalagem

Percebeu-se que a embalagem é uma ferramenta de venda que ndo age
sozinha e que precisa de atributos que possibilitem ela “chamar” o cliente para a
compra, assim saber sobre para quem quer vender permite configurar a embalagem
de acordo com esse mesmo cliente atraido por ela. Dessa forma, o estilo de vida e
os padrbes comportamentais fazem com que as funcdes da embalagem sejam
estendidas a estes. A exemplo disso Calver (2009, p.8) citou que em um tempo onde
a vida das pessoas eram mais moveis possibilitou o surgimento de embalagens que
estivesse compativeis com este estilo de vida, logo, tais embalagens comecaram a
ser feitas para caber em mochilas, bolsas, etc.

Outrossim, de acordo com Clay (1908, p.282) “O homem mostra que ele é
afetado pela aparéncia, por algo que lhe causa prazer além da utilidade imediata do
objeto”. Assim, os fatores estéticos permitem o aumento de maneira significativa do
tempo de resposta em relacdo as escolhas dos consumidores, em detrimento
daqueles que possuem produtos com marcas conhecidas em embalagens
padronizadas (REIMANN et al., 2010, p.431).

As pessoas estdo em busca de produtos diferenciados e uma empresa deve
perceber que o mercado ja esta saturado, assim, “projetar e comercializar produtos
estéticos é de importancia crescente em mercados onde muitas necessidades
basicas dos consumidores foram satisfeitas (REIMANN et al., 2010, p.431). Além
disso, ndo é sO6 o produto a ser projetado com suas propriedades estéticas, 0s
empreséarios também devem entender como projetar a partir da experiéncia do
cliente ou serdo colocados para descansar no cemitério de irrelevancia. (BRUNNER,
EMERY E HALL, 2009, p. 9).
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Outro fator muito levado em consideracao pelas pessoas € a preocupacao em
relacdo ao meio ambiente, onde muitas empresas percebendo isso comecaram a

desenvolver embalagens com materiais de menor impacto ambiental.

2.2 SUSTENTABILIDADE

Houve um tempo em que a natureza foi “ultrapassada” pelas ambicdes
humanas. Durante os anos 70 o consumo humano de recursos naturais foi além das
capacidades biolégica da terra “ferindo duramente os principios que regem a
biosfera”. A “alteragao e também declinio da abundancia das espécies que vivem em
florestas, na agua doce e no mar”, foi perceptivel (KAZAZIAN, 2009, p.25).

A sustentabilidade € uma preocupacdo que deve, em projeto de produtos, ser
algo a ser levado em consideracao antes do produto a ser formado, ainda quando
este estd sendo idealizado. Os autores Souza e Nogueira (2017, p.16) enfatizam a

aplicacdo da Sustentabilidade que:

Pode se estender a todas as fases do sistema de producdo e consumo da
sociedade atual, minimizando impactos, economizando e preservando
recursos. Tornando-se entdo a melhor alternativa para as problematicas
envolvidas nesse processo como consumo exacerbado, desperdicios,
emissao de poluentes, dentre outras.

Ademais, “o desenvolvimento sustentavel € um desenvolvimento que concilia
crescimento econfmico, preservacdo do meio ambiente e melhora das condigdes

sociais” ( KAZAZIAN, 2009, p.9), a figura 2 demostra esse tripé da sustentabilidade.

Figura 2: O tripé da sustentabilidade

Ambiente Social Economia

Energia Politicas publicas Transparéncia contabil

Agua Investimento comunitario Governanga corporativa Social

Gases do efeito estufa Condigdes de trabalho Performance econdmica

Emissdes Saude/nutrigdo Objetivos financeiros

Reducdo de desperdicio/lixo Diversidade

Reciclagem Direitos Humanos Sustentabilidade
Reprocessamento/reuso Investimento social responsdvel

Limpeza verde : Anticorrupgao e suborno Ambiente + ! Economia
Agricultura/alimentos orginicos Seguranga

Biodiversidade

Fonte: Infobranding, 2015
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Também ¢é importante citar sobre os “Objetivos de Desenvolvimento
Sustentavel” (ODS) que seus 17 objetivos e 169 metas devem ser atingidos até
2030, figura 3. Esses objetivos estdo presentes na agenda 2030, a qual € um

documento concordado por lideres mundiais em ter compromisso em garantir a paz

e “contribuir para uma economia mais saudavel que proteja o meio ambiente.”
(ROCHA, 2016).

Figura 3: Objetivos de Desenvolvimento Sustentavel
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Fonte: Nagoes unidas.org, 2015.

Sustentabilidade ndo é algo pensado isoladamente e as pessoas pouco a
pouco tem se voltado para esse fator. Vezzoli e Manzini (2008, p.3) diz que
humanidade enfrentou a possivel autodestruicdo e se encontrou em uma condi¢ao
imprevista de estar consciente sobre isso. Elas estdo buscando se preocupar como
estard 0 mundo para as proximas geracfes, como afirma o Instituto de embalagem
(2009 apud LIMA, 2015, p.71),

Assunto meio-ambiente hoje faz parte do nosso dia-a-dia, as pessoas
realmente tem se voltado para essa questdo, o mundo que queremos e que
deixaremos para as proximas geracbes depende das acgdes de hoje,
pensando nisso, salvar o planeta passou a ser uma missao para todos que
o habitam.

Talvez os grandes desastres ambientais tem feito a humanidade acordar, séo,
chuvas prolongadas, enchentes, deslizamentos de terra e mortes causadas por
esses fendOmenos naturais. Esses acontecimentos tem se tornado comum no mundo
todo, por esse motivo os setores que envolvem a economia, e também aqueles que
idealizam a embalagem devem contribuir para a diminuicdo da emissdo dos gases
causadores do efeito estufa (CEMPRE-compromisso Empresarial para Reciclagem,
2015 apud LIMA, 2015, p.71)

De acordo com o Instituto das Embalagens (2009 apud LIMA, 2015, p.71), as

“‘embalagens estdo no centro das discussdes”, sendo em grande parte um causador
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dessas manifestacfes da natureza. O problema esta em seu descarte inadequado,
dessa forma é necessério cuidar da producéo e ainda orientar o descarte adequado,

possibilitando nesse fator a entrada do designer.

2.2.1 Embalagem versus meio ambiente

Existem embalagens de variados materiais que vao do papel, fibras naturais e
sintéticas, metal, entre outros. O avanco da tecnologia permitiu 0 homem aprimorar
suas embalagens e na maioria dos casos, contribuir para o aumento da poluicdo
ambiental.

Por um bom tempo, no que diz ha varias décadas, as empresas realizavam
uma exploracdo exacerbada dos recursos presentes na natureza. Em 1960 e 1970
foi quando comecou a se ter uma conscientizagéo referente a tal degradacéo, a qual
deveria ser atenuada (MENEZES; GOMES; DANTAS, 2016). Atualmente percebe-se
uma melhor preocupacdo do homem com o meio ambiente e paralelo a isso 0s
investimentos empresariais em produtos e questdes mais sustentaveis tornaram-se
mais comuns.

As sacolas plasticas, um dos componentes mais usados, pode passar de 100
a 400 anos para se degradar no meio ambiente e quando descartado em local
inapropriado, esta pode ser a responsavel por uma série de problemas que acabam
voltando para nos (SANTOS; FREIRE; COSTA, 2012). Outras desvantagens € a
contaminacdo do lencol freatico pelo fato de sua composicdo possuir metais
pesados (ALMEIDA, 2008, p.1).

Geralmente essas embalagens plasticas encontram-se mais em mercados,
mas hoje em dia existem as famosas redes atacadistas que adotam medidas as
quais possibilitaram uma diminuicdo dessas embalagens pelas pessoas. Tais
embalagens sdo vendidas, porém a disposicdo dos clientes estdo as caixas de

papelédo, figura 4.
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Figura 4: Caixas de papeléo utilizadas por supermercados

Fonte disponivel em<http://www.milcoresembalagens.com.br/produto/caixa-para-ecommerce/>
Acesso em 09.04.19

As caixas de papeldo sdo muito utilizadas para transportacdo de produtos
frAgeis por ser uma 6tima solucdo de seguranca. Assim, outros beneficios do

material cita Novaes (2009, p. 26) que:

z

Uma das caracteristicas inerentes ao papeldo, € a possibilidade de
reciclagem deste produto, o que demonstra a importancia deste tipo de
embalagem frente a realidade ambiental em que vivemos. Segundo a
EmbaSold, empresa que fabrica embalagens de papeldo ondulado para o
mercado nacional e internacional, a embalagem de papeldo ondulado é “o
elemento que protege o produto durante a movimentacdo, transporte e
armazenagem e possibilita a exposicdo em sua prépria embalagem de
transporte”. As embalagens de papeldao ondulado sdo hoje, partes
integrantes do produto.

O material pode ser originado do proprio papel reciclado ressaltando que uma
caixa de papeldo pode gerar outra caixa de papeldo e assim por diante, ou pode ser
oriunda de fibras naturais de florestas planejadas (ABPO, 2007, p.3 apud NOVAES,
2009, p 28.)

2.2.2 Embalagens sustentaveis

De acordo com Abreu (2017, p.37) “as embalagens sustentaveis tornaram-se
fundamentais de conceber tendo em conta a consciéncia ambiental que aumenta
devido aos perigos da excessiva produgao, do consumo e da geracao de residuos.”
Sendo assim, depois da consciéncia de que mundo precisa ser mais sustentavel,
existem empresas que adotaram esse pensamento e comecaram a elaborar uma
nova visao referente ao assunto, a exemplo disso é a empresa Natura.

Moreno e Naveiro (2015, p.11) definiu a linha da Natura SOU, figura 5, como
sendo uma representagao do “maior esfor¢o da marca para dar um grande salto

rumo a sustentabilidade” e seu maior objetivo era “apresentar cosméticos de

baixissimo impacto ambiental, com o minimo de material e 0 maximo de impacto
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sensorial”, ademais, esta também buscava “romper com a ideia de que os produtos
ambientalmente responsaveis s&o caros”, sendo assim, solucionaram essa questao
utilizando “70% menos plastico do que uma embalagem convencional e” garantindo

“a reducao de impacto em todo o seu ciclo de vida”

Figura 5: Embalagem Sou da natura

Fonte disponivel em: http://tatil.com.br/pb/projetos/natura-sou/, acesso em 09.04.19

Essa embalagem também possui flexibilidade, permite ocupar menos espaco
em prateleiras e possibilita ao usuario usar todo conteudo “até a ultima gota”, como
esta descrito no préprio produto.

Como embalagem sustentavel também pode citar aquelas feitas de fibras
naturais como a criacao das alunas Manuela Yamada e Natalia Chaves que tiveram
seu projeto premiado no concurso internacional de design, o Red Dot Awards 2013,
onde as mesmas criaram uma embalagem feita de fibra de coco e amido de
mandioca, para alimentos frageis, como frutas e ovos (MOURA, 2017, p.58), figura
6.

Figura 6: Botia: embalagens em fibra de coco

Fonte disponivel em https://fembuscadacampanhaperfeita.wordpress.com/category/propaganda-
2/pagel/4/. Acesso em 09.04.19

A embalagem chamada de Botia para embalar alimentos, foi criada a partir da
observacéo de feiras livres da cidade de Rio de janeiro, figura 7. Sua proposta é ser

sustentavel possuindo fibra natural do coco e amido de mandioca “100% bio-



25

compativel”’, possuindo “rapida degradacdo”, baixo custo e necessidade de

tecnologia.

Figura 7: Botia proposta de embalagem para embalar alimentos

AN
Fonte disponivel em https://embuscadacampanhaperfeita.wordpress.com/category/propaganda-
2/pagel/4/. Acesso em 09.04.19

Dessa forma tendo a sustentabilidade como um fator a ser levado em
consideracdo por muitos, o designer de embalagem deve ser responsavel por
perdurar em suas criacdes esse pensamento, assim no proximo topico sera

discutido sobre o design de embalagem e design sustentavel.

2.2.3 Design de embalagem e design sustentavel

Em relagao a etimologia da palavra design, o termo ¢é “relativamente recente e
sujeito a confusdes e desconfiancas”, pois ao analisa-la observa-se “uma
ambiguidade, uma tensdo dinamica, entre um aspecto abstrato de conceber/
projetar, atribuir e outro concreto de registrar/ configurar/ formar.” Sua origem vem
da lingua inglesa onde o “substantivo design” quer dizer “ideia de plano, designio,
intencdo, quanto a configuracdo, arranjo, estrutura (e ndo apenas de objetos de
fabricacdo humana, pois € perfeitamente aceitavel, em inglés, falar do design do
universo ou de uma molécula)”’. Mas a origem mais antiga deste se encontra no latim
designare, verbo que abarca tanto o sentido de desenhar quanto o de designar
(CARDOSO, 2008, p. 20).

O design no Brasil surge na década de 60 (SEBRAE, 2014) em meio a um
contexto de industrializagdo como uma necessidade Paulista em formar profissionais

com a qualificacdo adequada. Com ele pretendia-se “suprir a demanda de projetos
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de produtos e de comunicacdo visual que adviriam da atividade econdmica
crescente e da industria nacional nascente.” (BRAGA et al, 2011, p.14)

Conforme Negrdo e Camargo (2008, p.147-148) a embalagem é uma das
funcdes do designer a qual “exemplificam bem a ténue divisdo que existe entre o
projeto de produto e o projeto grafico, pois, em uma embalagem 6tima, estes dois
aspectos complementam-se e se fundem em seus trés diferentes niveis”, dos quais
cita:

Nivel priméario: Embalagem que esta em contato direto com o produto.
Geralmente a que atende ao aspecto pragmatico do projeto (conter).
Exemplo: o frasco do perfume.

Nivel secundério: E aquela que envolve a embalagem primaria, reforcando
a protecdo do produto em seu transporte e/ou promogdo. Exemplo:
cartuchos (caixas) dos frascos de perfumes.

Nivel terciario: O terceiro nivel da embalagem é o que contém geralmente o
nivel secundario. Na maioria das vezes, sua funcao é de proteger o produto
dos impactos provocados durante o transporte e a armazenagem. Exemplo:
no caso do perfume, seria a caixa de papelédo, destinada a acondicionar
varios cartuchos.

Além do projeto de produto que envolve o Design de Embalagem, os
aspectos ambientais também vém sendo “abordados mais enfaticamente, pois uma
das primeiras evidéncias € relativa ao rapido descarte das embalagens de
comercializacdo, gerando excessivos acumulos de residuo pos-consumo.”
(PEREIRA; SILVA, 2010, p. 29). Dessa forma, deve, em um projeto de embalagem,
esta incluido os conceitos referente a sustentabilidade. Dentro disso, encontra-se
presente no ciclo de vida do produto uma interferéncia do design de embalagens ao

elaborar uma embalagem que contemple a sustentabilidade.

2.2.4 Ciclo de vida do produto

Tudo que existe passa por um ciclo, uma vida humana, um objeto. De acordo
com Kazazian (2009, p.50), “os tempos da natureza se organizam na forma de ciclos
de diversas duragdes que regulam sua existéncia.” Com um produto néo € diferente
e “a analise do ciclo de vida do produto tem sido largamente usada pelos designers
interessados em avaliar o impacto ambiental dos produtos.” Ela se preocupa em
cada estagio do ciclo com o custo ambiental (BAXTER, 2000, p. 204). Portanto ao
desenvolver novos produtos deve-se levar em consideragdo “as possiveis
implicacbes ambientais ligadas as fases de pré-producdo, producao, distribuicéo,
uso e descarte” (MORENO; NAVEIRO, 2015, p. 8).
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2.3 ORLITHA D&A

A empresa foi fundada em 24 de agosto de 2018, com o objetivo de produzir
produtos de qualidade agregado aos gostos pessoais do cliente. Os produtos
oferecidos pela empresa OrliTha D&A englobam: Material impresso (cartbes de
visita, banner, etc.) e encadernacéo personalizada de agendas, albuns, cadernos e

livros; além de servicos relacionados a revitalizacédo de livros, entre outros (figura 8).

notacdes personalizado

Figura 8: Caderno de a
e o & 7

Fonte: Autora, 2019.

Logo, os beneficios dos produtos oferecidos pela empresa é adicionar
elementos escolhidos pelo préprio cliente. A divulgacdo e contratacdo desses
trabalhos séo facilmente encontrados/realizados no Instagram, perfil oficial da
Orlitha_designeartesanato que mantém contato direto com seus seguidores e
clientes.

A missdo desta € comercializar produtos e servicos que mesclem
conhecimentos de design e artesanato como forma de diferenciacdo para criar
satisfacdo no cliente e agregar valor aos produtos que vao do tecnoldgico ao
artesanal. Sendo assim sua visao € tornar-se uma empresa que invista em novas
vidas e sonhos, pretendendo também dedicar-se a sociedade carente, pois parte

dos lucros serao destinadas a estes. E os valores se descrevem em:

» Ter amor e prazer pelo que faz;
* Produtos diferenciados;

» Aceitar novos desafios;
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 Superar a concorréncia com produtos inovadores;
* Responsabilidade em toda deciséo;

*Agregar gostos pessoais do cliente.

Segundo estatisticas da midia social, as caracteristicas dos clientes, se
enquadram aproximadamente dos 13 aos 65+ anos de idade de acordo com os
dados de visitantes nas paginas de rede social da empresa. Dos quais, 81% é
publico feminino e 19%, masculino, onde a familia € majoritariamente pequena. O
publico esta localizado em escolas, universidades, sendo estes professores, alunos,
além de enquadrar empresarios, donos de lojas. A renda dos consumidores da
empresa estad em R$ 954 a 5000+ e o nivel de escolaridade varia de ensino médio a
ensino superior completo. Tais estdo resididos principalmente no estado do Para.

Relativo a quantidade da compra dos produtos que varia de 1 para mais de
acordo com a época do ano. Sendo que 0s mesmos sao encontrados em editoras,
papelarias e graficas com preco a partir de R$25,00 dependendo do produto ou
servi¢o, marca e localidade de compra. Porém, a empresa conta com um diferencial,
o atendimento personalizado (a participacdo do cliente na idealizacdo do produto) e
reutilizacdo de matéria prima, uma vez que gera muitas aparas de papel, inclusive
os de Kraft. A mesma esta buscando diminuir os residuos gerados durante a
producdo e criar suas proprias embalagens a partir do projeto com producédo de
papel de fibra de bananeira, para substituir as que estdo sendo usadas atualmente,

sacolinhas “Boca de palhago” de polietileno de alta densidade (PEAD).

2.4 FIBRA DE BANANEIRA E SUA UTILIZAC}AO PARA PRODUQAO DE PAPEL
Para a producédo de papel sdo utilizados vegetais fibrosos ou lenhosos. No
que diz respeito ao primeiro, estes sao classificados como “dicotiledéneas arbustivas
e monocotiledéneas”, onde para “producédo de celulose sao utilizados os residuos
agricolas” como “a juta, o sisal, o algodao, o rami, a crotalaria etc.”. Ja em relacdo ao
segundo, o0s lenhosos, estes sdo classificados como “dicotilieddéneas e
gimnospermas”, como respectivamente as “folhosas e coniferas” (SILVA, 1998, p.1).
A fibra de bananeira, figura 8, pode ser utilizado na industria de papel, a
bananeira (Musa spp.) é um vegetal classificado como “monocotiledénea e

herbacea”, a qual apresenta “caule subterraneo (rizoma)’. Em relagdo ao seu
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desenvolvimento normal encontra-se em torno de uma temperatura de 28°C, mas
leva-se em “consideracao a faixa de 15°C a 35°C”. Além disso, A bananeira € um
vegetal que apresenta um “elevado e continuo consumo de agua, devido a
morfologia e hidratagdo de seus tecidos.” (BORGES; SOUZA, 2004, p.15 e 19,20)

eiras »

~_Figura 9: PlantacGes de Banan

't » \
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Fonte: Disponivel em:< https://ciclovivo.com.br/mao-na-massa/permacultura/curso-saneamento-
ecologico-fossa-bananeira/> Acesso em outubro de 2019.

Conforme Rogério (et al 2016, p. 758), a banana, figura 9, esta entre as frutas
mais consumidas no Brasil, ocupando o terceiro lugar como produtor da fruta. Em
contrapartida também ¢é “responsavel pelo descarte de milhdes de toneladas de
pseudocaules”. Outrossim, de acordo com Abreu (2017, p.21) os pseudocaules sédo

descartados logo apds o plantio, pois estas s6 produzem uma vez.

Figura 10: Banana ouro

Fonte: Disponivel em:< https://banana.blog.br/banana-ouro/> Acesso em outubro de 2019.

Dessa forma, a producéo de papel artesanal proveniente da bananeira é uma
iniciativa para destinar os residuos para a producdo de outro produto de
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consequéncia sustentavel. Além disso, outro residuo descartado sdo os papeis kraft,

0 qual também sera usado como composi¢ao para o novo papel.

2.5 PAPEL KRAFT

O processo Kraft possui cozimento continuo, o que possibilitou a sua
dominancia na producao de celulose. Este surgiu por volta do século XIX e diz ser o
quimico inventor C.F. Dahl da Alemanha o criador do mesmo (ALVES et al. 2015,
p.206)

SAMISTRARO (et al. 2009, p.1) afirma que a polpa proveniente do “kraft
(palavra alema que significa forte)”, produz papéis possuindo uma resisténcia maior
e cor escura. Conforme ele o processo de polpacdo € afetado por algumas

propriedades, tais como o0s

cavacos de madeira (espécie, qualidade, umidade, densidade), do licor de
cozimento (concentracdo de alcali ativo), do controle da polpacédo (relacdo
licor: madeira, temperatura, pressdo, curva tempo/temperatura (fator H)),
além de outros parédmetros como grau de deslignificacdo desejado (indicado
pelo niimero kappa) e alcali residual.

Mas o mesmo autor afirma que as empresas procuram um produto uniforme
“‘com qualidade compativel com as especificagdes finais, delimitadas pelos testes de
resisténcia do papel.” Além disso, também ¢é importante frisar a forma de fabricagao
do mesmo.

Também é importante ressaltar que hoje em dia o kraft € muito utilizado em
embalagens, no artesanato, nos rolos de papel higiénico e etc.

Em embalagens, figura 10, percebe-se sua utilidade em varias categorias, ha
area alimenticia, por exemplo, percebe-se seu uso no embalo do pdao, pizza,

salgados, entre outros.

Figura 11: Papel kraft usado em embalagens de alimentos

LW

Fonte: Disponivel em: < https://www.prisembalagens.com.br/>. Acesso em outubro de 2019.
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No artesanato, figura 11, seu uso expande para tags, capa de caderno ou

blocos, convites, lembrancinhas, etc.

Figura 12: Utilidade do kraft em artesanato

Fonte: Disponivel em:< https://www.artesanatopassoapassoja.com.br/artesanato-feito-com-papel-
kraft/>. Acesso em novembro de 2019.

Outrossim, além de forte, o papel kraft permite o processo de reciclagem e se
mesclado ao residuo de fibra de bananeira, pode-se encontrar um papel

diferenciado e sustentavel.

2.6 PAPEL RECICLADO COM FIBRAS DE BANANEIRAS

O processo de reciclar os residuos ndo alcanca nem 20% das cidades
brasileiras e mensalmente os brasileiros descartam mais de 70 milhdes de toneladas
de lixo, visto que “30% poderiam ser reaproveitados, mas apenas 3% vao para a
reciclagem” (SOUSA et. Al 2016, p.2). Dentro disso, os papeis e as fibras de
bananeiras podem ser reaproveitadas para se tornarem (teis novamente com o
processo de fabricacéo artesanal de papel.

Sendo assim, Coraiola e Mariotto (2009, p.212) realizaram a producdo
artesanal de papel com fibra de bananeira e papel umedecido, a figura 12, demostra

o fluxograma do processo de realiza¢cdo do mesmo.
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Figura 13: Fluxograma do processo de realizacdo do Papel artesanal
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Fonte: Coraiola e Mariotto, 2009

No processo sugerido pelos autores o tratamento das partes, do papel e fibra
sao feitas separadamente, em que a fibra extraida é cortada, cozida e liquidificada.
O papel umedecido e adicionado no processo de liquidificagdo com adi¢cdo de agua
para posteriormente ser formado na tela e ir para o processo de secagem ao ar livre.

Segundo os autores, seguindo esse processo, forma-se papeis diferenciados
conforme a proporgao de papel/fibra e ressaltaram que “papel ecolégico artesanal
confeccionado apenas com a fibra da bananeira obtém-se um material flexivel
dependendo da espessura, mas quebradico” (CORAIOLA; MARIOTTO, 2009,
p.212).

Outras caracteristicas também foram ressaltadas pelos autores supracitados,
no que se refere a qualidade da fibra influenciar o aspecto do papel e isso esta de
acordo com “a espécie da bananeira, variedades, localidade de crescimento das
plantas, condi¢des edafoclimaticas e tratos culturais.” (CORAIOLA; MARIOTTO,
2009, p.214).

Portanto, ainda para conhecer mais sobre a capacidade do papel com fibras
deve-se realizar a interagdo com o material, a qual permite 0 método proposto por
Karana (et al, 2015), Material Driven Design.
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3 PROJETO CONDUZIDO PELO MATERIAL(MDD)

Para melhor compreensdo de um material e sua aplicacdo em um
determinado produto, deve-se usar como guia o Material Driven Design (MDD), pois
este “incentiva a interac&o tangivel com o material em maos” (KARANA et al. 2015,
p.39) além de nos levar a entender o que o material faz, ndo s6 o que ele &, como

Karana (et al. 2015) afirma:

O "material" também deve provocar experiéncias de usuario significativas e
além de sua avaliacao utilitarista. Isto requer a qualificacdo do material ndo
apenas para o que é, mas também para o que ele faz, o que ele expressa
para nos, o que ele provoca de nés, e o que nos faz fazer.

Ademais, ainda conforme o autor supracitado (KARANA et al. p.39, 2015),
este método recente também foi descrito como facilitador dos processos de projeto
onde o0s materiais sdo 0s condutores principais. Porém, antes de tudo € necessario
compreender os trés cenarios onde pode-se aplicar o MDD.

No que diz respeito ao primeiro cenéario tem-se um “material relativamente
bem conhecido” com uma “amostra totalmente desenvolvida”, ao segundo cenario o
material é desconhecido e a amostra também é desenvolvida, porém no terceiro
cenario a amostra é semidesenvolvida ou de exploragcdo, em que 0S mesmos
autores afirmam que “suas propriedades estdo a ser ainda definidos por meio do
processo de concepg¢ao em relacdo a uma area de aplicagao selecionada”. O projeto
conduzido pelo material, o MDD, o qual foi proposto por Karana (et al. 2015),

imagem 13, apresentam acdes que sdo demonstradas de modo sequencial.
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Figura 14: Método Material Driven Design (MDD).
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Fonte: Traduzido pelos autores baseado em Karana et al. 2015

O método de Karana et al.(2015) de acordo com Barauna et al. (p.11, 2018)
possui como objetivo apoiar 0s "designers na estruturacdo, comunicacao e reflexao
sobre suas acbes em design para experiéncias materiais”. Sendo assim, tal
metodologia, propde conhecer o material, fazer experiéncias, estudar os usuarios,

realizar o produto e testa-lo. Cada etapa sera explicada a seguir.

3.1 ENTENDENDO O MATERIAL: CARACTERIZACAO TECNICA E
EXPERIENCIAL

De acordo com Karana (et al. P.41, 2015) o pesquisador deve compreender o
material e caracteriza-lo tecnicamente e experiencialmente. Assim, conforme Moreira

(p.47, 2018), caracterizar o material é:
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Compreender as suas qualidades, defeitos, constrangimentos e possiveis
aplicacbes préticas. A nivel técnico pode-se apontar propriedades como o
peso e a resisténcia ao fogo e ao desgaste, enquanto que a nivel
experiencial as propriedades serdo de caracter sensorial, interpretativo,
afetivo e performativo.

Assim para melhor andamento do trabalho em si serdo respondidas as
perguntas ao longo do processo de experimentacdo com o material no que se
relaciona ao nivel (adaptado de MOREIRA, p.47-48, 2018):

e Técnico:

a) Quais as principais propriedades técnicas do material desenvolvido e suas

limitac6es/oportunidades?

b) Quais séo os processos de fabricacdo mais convenientes e a reacao do

material nesse ato?

e Sensorial
a) Quais sdo as qualidades sensoriais Unicas do material em foco?
b) Qual é a melhor e a pior qualidade sensorial do material?
c) O material é associado a algum outro devido a semelhancas estéticas?
d) Como é que as pessoas descrevem 0 material? Que tipo de
interpretacoes tem?
e) “Suscita algum tipo de emocgdes (surpresa, medo, relaxamento)?”
f) Como é que as pessoas interagem com o material?

A caracterizacdo técnica do material pode ser realizada através de
“fornecedores de material, ou banco de dados de material online” por ser um
material ja existente, porém ainda € necessario ter contato mais proximo com o
papel de fibras através das experiéncias de cortar, dobrar, queimar, esmagar e entre
27 outros até entender as qualidades que o pertence, limitacbes e suas
oportunidades quando aplicado a embalagem. E no que diz respeito caracterizagao
experiencial do material, devera se ter em mente as qualidades adquiridas com o0s
quatro diferentes niveis experienciais: sensorial, interpretativa (significados), afetivo
(emocdes) e performativo (acBes, performances), como dito anteriormente (KARANA
et al. 2015).
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3.1.1 Criando viséo da experiéncia de materiais
De acordo com Karan (et al p. 42, 2015) a visdo de experiéncia de materiais
expressaria como o designer imagina o material na criacao/contribuicdo para a
pratica superior(desempenho) e uma experiéncia de usuario Unica incorporado em
um produto, bem como a sua finalidade em relacdo a de produtos, pessoas e em um
contexto mais amplo (isto é, sociedade e planeta).
Assim as perguntas que serdo respondidas em relagédo a essa etapa ainda
conforme o mesmo autor supracitado (et al p. 43, 2015) sao listadas a seguir:
a) Quais sdo as suas Unicas qualidades técnicas / experimentais a serem
enfatizadas na aplicacéo final do material?
b) Em que contextos o material faria uma diferenca positiva?
c) Como as pessoas iriam interagir com o material dentro de um contexto
particular?
d) Qual seria a contribuicdo Unica do material?
e) Como seria sentido e interpretado (sensoriais e niveis de interpretativo)?
f) O que iria suscitar nas pessoas (a nivel afetivo)?
g) O gue iriam fazer as pessoas (a nivel performativo)?
h) Qual seria o papel do material em um contexto mais amplo (ou seja, a

sociedade, planeta)?

3.1.2 Manifestando padrdes de experiéncia em materiais

Nessa etapa € estudado os padrées de experiéncias através dos usuarios que
teriam contato com o material, onde de acordo com Karana (et al. p.44, 2015)
entende-se “como/quando outras pessoas experimentam” 28 ou interagem “com
materiais de uma forma que ele/ela prevé, em vez do que usar intuicdes e
adivinhagao sobre possiveis experiéncias.”

Sendo assim, Moreira (p.50, 2018) afirma que

o terceiro passo ajuda a entender como outras pessoas interagem com o
material aplicado a um produto imaginado. A sugestdo do MDD é arranjar
significados sob o nivel interpretativo da experiéncia do material e definir
palavras-chave que caraterizem o que é pretendido para o produto final.

A forma como cada pessoa interage influencia no resultado do significado do
material como os autores Karana e Hekkert (2010 apud BARAUNA et al. 2017)

afirmaram hipoteticamente, de acordo com suas analises em experiéncias em
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materiais, que “os usuarios interagiam de forma distinta com diferentes tipos de
produtos e que isso influenciava a forma como eles descreviam os materiais de que
esses produtos eram feitos.” Dessa forma, com base em suas observagdes criaram

‘0 modelo, Significado de Materiais® (Meaning of Materials - MoM)”, figura 14.

Figura 15: Meaning of Materials - MoM
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Fonte: Barauna et al. 2017 baseado em Karana, Hekkert e Kandachar (2010).

Esse modelo foi criado, conforme os autores supracitados, com o objetivo de
habituar o profissional de designer com 0s principais componentes referentes aos
significados dos materiais, mostrar os fatores que possibilitam a determinacdo de
significados e estimulos aos designers a acharem “relagdes entre os aspectos e os

significados.”

3.1.3 Elaborando conceitos em produtos/materiais

E nessa fase que o designer une todos o0s conceitos gerados nas etapas
anteriores para realizar o produto final, em que os conceitos coletados serdo
procurados através de uma pesquisa de mercado feita com 5 tipos diferentes de
embalagens. Além disso, também foi escolhido como direcionamento o método de
criatividade para a definicdo do estilo da embalagem e outros fatores através da

realizagdo do painel semantico e simbdlico (BAXTER, 2000, p.189-193).
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De acordo com Baxter (p.190, 2000) depois de se ter as qualidades funcionais
definidas, deve-se escolher o estilo do produto (embalagem) de forma global, sem
se preocupar com partes detalhadas, sendo assim, a “semantica” do produto é
desenhada através de elementos que remetam a marca de uma empresa. Sendo
assim, sabendo que “os produtos devem ser projetados para transmitir certos
sentimentos e emogdes”, agora desenha-se 0s painéis simbdlicos, “diversos painéis
de imagens visuais” de “estio de vida”
(BAXTER, 2000, p.191-193).

O painel de estilo de vida traca a “imagem do estilo de vida dos futuros

, ‘expressado do produto” e “tema visual”

consumidores do produto.” Em que é representado o tipo de vida desses potenciais
consumidores. O painel de expressdao do produto € realizado tendo como base o
primeiro painel para se coletar a expressado do produto, pois ele é um resumo do
estilo de vida dos consumidores. Este painel “representa a emogao que o produto
transmite”. No que diz respeito ao ultimo painel, o tema visual também €& um
complemento ao anterior (expresséo do produto), tendo como esséncia a juncéo de
imagens de outros produtos que vao de encontro ao espirito o qual se busca para o
novo produto. (BAXTER, 2000, p.191-192)

Portanto, depois de coletado todas as informagOes pretendidas realiza-se
esbocos que fazem conexdo com o0s conceitos relatados durante a pesquisa. O
produto agora passa a comecar ser configurado, detalhado com materiais e
processos de fabricacdo a serem utilizados, além de sua modelagem, prototipacéo e
teste. Sendo assim, no proximo tépico sera abordado os materiais e métodos

norteadores desse trabalho.
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4 MATERIAIS E METODOS
Neste tdpico sera exposto os materiais utilizados e os métodos que guiardo

este trabalho.

4.1 MATERIAIS

Para a producédo do papel sera utilizado o pseudocaule da bananeira ouro de
nome cientifico “Musa acuminata” (BORGES et al. 2016), a qual sera coletada na
agrovila de Bacabal, no Para, e os residuos de papel kraft serdo coletados na
empresa OrliTha D&A e de outros lugares que a descartam. Em relagcdo ao
experimento, este serd realizado no espaco do laboratério de design e no de
materiais, 0s quais estado localizados na Universidade do estado do Para no Centro
de Ciéncias Naturais e Tecnoldgicos, campus V.

As fibras coletadas foram cortadas em fragmentos préximos a 5cm de
comprimento por 1 de largura e altura. Porém as de papel kraft foi triturada em

pequenos fragmentos ndo dimensionados. Imagem 15.

Fonte: Autora, 2019.

Os beneficiamentos da matéria prima foram feitos manualmente e parte com
auxilio de maquinarios. Sendo assim, correspondente ao trabalho manual, o
desfibramento das fibras foi realizado com o auxilio de uma faca amolada e no que
diz respeito a outras etapas, foi utilizado telas de madeira com fio de nailon verde e

tramas abertas, uma espétula, TNT, bacia e copo de acrilico, imagem 16.
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Figura 17:

Materiais usados para procedimentos manuais

Fonte: Autora,2019.

As tecnologias utilizadas para o facilitamento do procedimento de preparagéo
das amostras foram o liquidificador, para a liquidificacdo até formar a polpa, e a
balanca, para a quantidade em peso correta a ser utilizada de fibra e kraft, (imagem

17) e para a visualizacdo das mesmas, o microscépio eletrénico de varredura (MEV).

Figura 18: Materiais tecnolégicos para outros procedimentos

P

bus,

Fonte: Autora, 2019.

SF-400

O método aplicado serd melhor discutido no tépico posterior, onde tratard dos

passos que foram necessarios para a continuacdo do trabalho.

4.2 METODOS
De acordo com Lakatos e Marconi (p. 83, 2003)
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O método é o conjunto das atividades sistematicas e racionais que, com
maior seguranca e economia, permite alcangar o objetivo -conhecimentos
véalidos e verdadeiros-, tragando o caminho a ser seguido, detectando erros
e auxiliando as decisdes do cientista.

Assim na realizagdo de qualquer trabalho o método se torna algo
imprescindivel para se alcancar o que se deseja de forma organizada de modo a
evitar que o mesmo a qual emprega se perca ao longo de um projeto. Dessa forma,
as metodologias que orientara a concepcao da futura embalagem serd uma mescla
da metodologia de producdo do papel e fibra, o qual sera adaptada de Coraiola e
Mariotto (2009, p.212) e o uso do MDD, proposto por Karana (et al.,2015), para a
experimentacdo do novo material para embalagem. A figura 18 representa 0s

passos para a realizacao do trabalho.

Figura 19: Passos para a realizagéo do trabalho

Material Driven Design

Liqu
0 processo de A partir da liquidificagao que 0 Material Driven Design (MDD), incentiva
beneficiameto da fibra a fibra e o kraft se juntam a interagao com o material e o
e do kraft sio feitos para formar a solugéao que conhecimento de suas delimitagées para
separadamente viraré papel aplicagdo em produtos

Fonte: adaptado pela autora de Rogério (et al. 2016),2019.

Assim, depois da coleta, a fibra de bananeira in natura sera fracionada com
uma faca e o residuos de papel Kraft serdo triturados em pequenos fragmentos,
separadamente serdo acondicionados em agua por 24hs a fibra de bananeira e o

papel kraft.
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No processo de liquidificacdo, serdo batidos no liquidificador 880g de fibra e
6059 de residuo de papel kraft até obter uma solucdo uniforme que sera despejada
em uma bacia com agua e misturando-a, o papel sera formado em uma tela de
nailon com moldura de madeira (peneira) e sua secagem sera feita ao ar livre.

Logo apds a obtencdo do papel artesanal, sera aplicado o método proposto
por Karana (et al.,2015); O MDD ou Material Driven Design (MDD), para entender as
limitacbes do material e criacdo da embalagem. Porém, deve-se ter em mente o
cenario em que se aplica ao papel com fibras, onde ressalta-se o segundo cenario
como o mais plausivel para esse tipo de material. Assim referente a etapa de
entendimento do material, caracterizacdo técnica e experiencial do papel com fibras,
foi testado experiéncias como o comportamento do material em relagédo a rasgo,
furo, contato com fogo e agua, tinta e escrita, além da observacdo da textura de
forma macroscépica e microscopica, este ultimo foi feito com o MEV.

Relativo a etapa dois do MDD, foi imaginado o papel com fibras em um
contexto mais amplo em relacdo a sociedade, planeta. Na etapa trés, parte-se de
algo intuitivo para o contato mais direto com as pessoas, onde é coletado as
interacOes e interpretacdes de cada pessoa. Sendo assim, para embasar a pesquisa
foi utilizado um questionario com base no Meaning of Materials para saber sobre o
significado do material pela interpretacao de cada pessoa.

Na etapa quatro, tudo que foi experimentado e interpretado sera convertido
em um produto, no caso a embalagem, sendo assim, para guiar esse processo, 0
tdpico posterior tratara sobre a pesquisa de mercado de 4 embalagens existentes no
mercado, também, para melhor realizacdo da proposta de embalagem, foram
elaborados painéis semanticos de estilo de vida, expressdo do produto e painel
visual (BAXTER, p.190-193, 2000), os quais serviram como métodos de criatividade

para a elaboragéo de esbocos.

4.2.1 Pesquisa de mercado

Antes de se iniciar qualquer producdo de produto deve-se ter conhecimento
do que ja existe no mercado, pois de acordo com o SEBRAE (2019) os estudos de
mercado direcionam a tendéncias, fora outras vantagens, como a “Visao estratégica
do negdcio”. Porém, para realizar a pesquisa precisa-se de um direcionamento

definicdo de conceitos que passardo a fazer parte da base para a elaboracdo da
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embalagem final. Tais conceitos foram dispostos na figura 19 para melhor conduc¢éo

da pesquisa de mercado.

Figura 20: Guia para pesquisa de mercado
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FINAL

PRINCIPAIS PRINCIPAIS
CONCEITOS PROPRIEDADES

REUTILIZAVEL
FUNCAO
BIODEGRADAVEL
NATURAL 2
ECOLOGICO
NATUREZA RUSTICO

»
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BIODEGRADAVEL

BRILHOSO
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Fonte: Autora, 2019.

Dessa forma, serdo pesquisadas 4 embalagens sendo duas em forma de
embalos e duas em sacolas, além de deverem apresentar cunho sustentavel, serem
reciclaveis, reutilizaveis, terem mais de uma funcao, possuir biodegradabilidade, ser
natural, lembrar a natureza através de algum elemento, possuir informacgdes de que
a embalagem € sustentavel, ser leve, brilhosa, de fibras aparentes, rustica e
ecologica.

Assim, a primeira embalagem, disposta na figura 20, é a elaborada por dois
designers colombianos Brayan GOmez e Rafael Boada. A embalagem considerada
sustentavel é feita de residuos descartados de haste da banana, cola ndo toxica e
tinta degradavel, além disso, a mesma é reciclavel, renovavel e biodegradavel, em
que busca substituir pacotes de plastico nocivos utilizados em maior parte da
Colémbia (GOMEZ; BOADA, p. 5, [201-]).
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Figura 21: Embalagem feita de fibra de banana

Fonte: Brayan GOmez e Rafael Boada

Das caracteristicas analisadas nessa embalagem, descreve-se a mesma
como simples, aparentemente rigida, monomaterial, rustica de fibras aparentes e
proxima da natureza, sendo esta apresentando quase todas as propriedades
coletadas durante a etapa descrita no topico anterior quanto o0 que as pessoas
julgam ser sustentavel. A figura 21 mostra as propriedades correspondente aos

conceitos coletados.

igura 22: Correspondéncia da embalagem de fibra de bananeira aos conceitos coletados
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Fonte: Autora, 2019.
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A segunda embalagem é a “Lee”, uma sacola criativa que apresenta mais de
uma fungdo. A Mesma foi desenhada para que fosse evitada de ir para o lixo, pois
ou as pessoas se divertiria com 0s jogos e outros elementos que ela possui ou
reutilizaria como sacola para carregar “coisas”. A figura 24 ilustra a embalagem que

“nunca é desperdicada”.

Figura 23: Embalagem Lee

Fonte: Adaptado pela autora de disponivel em

:<https://happycreative.wordpress.com/2011/02/08/lee-never-wasted/> Acessado em: novembro de
2019.

Relativo a correspondéncia da embalagem aos conceitos coletados, figura 23,
a Lee contemplou menos conceitos que a embalagem anterior, pois apesar de ser
de kraft, ndo se consta o tipo de impressao utilizada e seu carater se apresenta mais
industrializado do que a anterior, todavia, a “Lee” se destacou transparente quanto

as informacoes, entre outros fatores.
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Figura 24: Correspondéncia da embalagem Lee aos conceitos coletados
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Fonte: Autora, 2019.

A terceira embalagem trata de uma acdo sustentavel realizada por um
supermercado localizado na Tailandia, o Rimping, em Chiangmai, o qual decidiu
evitar o uso de embalagens plasticas. A figura 24 ilustra uma embalagem natural
feita com a folha da bananeira.

Figura 25: Embalagem natural feita com a folha da bananeira
f -;r L —— , TR pe-

vl s 2

Fonte: Disponivel em:< https://nextshark.com/banana-leaves-asia-plastic-packaging/> Acesso em
novembro de 2019.

O embalo feito com a folha da bananeira € uma embalagem simples assim

como a primeira embalagem analisada, porém no que diz respeito a reutilizacao e a
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transparéncia de informacdes, o0 a tal deixa a desejar, pois as informacdes mesmo
gue presente é feito com material sintético, como o adesivo para informar sobre o

peso, preco, etc. A figura 25 ilustra algumas propriedades observadas do material.

Figura 26: Correspondéncia da embalagem feita com a folha da bananeira aos conceitos coletados
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Fonte: Autora, 2019.

A quarta e ultima embalagem analisada € a sacola de kraft “concept coffee”,

figura 26.

Figura 27: Embalagem concept coffee

i

Fonte: Disponivel em< https://thedieline.com/blog/2011/5/31/coffee-concepts.html>. Acesso em
novembro de 2019.
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A embalagem apresenta ilustracdes e foi desenhada para transportar café.
Feita de papel ela apresenta um estilo mais jovem. A figura 27 mostra a comparacao

da embalagem com os conceitos coletados.

Figura 28: Correspondéncia da embalagem concept coffee aos conceitos coletados
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Fonte: Autora, 2019.

A concept coffee ndo possui mais de uma fungédo, apesar das ilustracbes
joviais. Além disso, ndo lembra a natureza e ndo é transparente quanto as
informacoes.

Portanto, depois de analisado algumas embalagens disponiveis no mercado,
parte-se agora para a elaboracdo dos painéis que servira para a producdo de

esbocos.
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4.2.2 Painel semantico e painel Simbdlico
Antes da elaboracdo do painel semantico, procurou-se analisar a marca da

empresa OrliTha design e artesanato, figura 28, para se coletar o que vai definir a

embalagem.

Figura 29: Marca da OrliTha

Fonte: OrliTha design e artesanato, 2018.

De modo geral, a marca possui sinuosidade tanto pelos elementos que a
compde quanto pela tipografia principal do nome OrliTha que € a juncdo dos prefixos
“Orli” de Orliane e “Tha” de Thais. Além disso, esta foi desenhada com elementos
organicos que remontam a exuberancia e extravagancia do estilo Barroco século
XVII. Também, em relacdo a cor, esta foi definida para remeter a elegancia em
contraste com os elementos “exagerados”.

Outrossim no que se refere a cada elemento, aos destacados pela figura 29,
estes também foram feitos para lembrar a natureza e o crescimento, pois a OrliTha

busca a sustentabilidade e o crescimento da empresa.

Figura 30: Elementos presente na marca

Fonte: Autora, 2019.
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A tipografia fluida, figura 30, cria uma conexdo dos conhecimentos artesanais
e criativos da Orliane com os conhecimentos metodologicos e criativos

proporcionado pelo design (Thais).

Figura 31: Tipografia usada na marca OrliTha

OdiIha

Fonte: Autora, 2019.

Sendo assim une-se 0s conceitos citados anteriormente com os conceitos do

gue € a marca para a elaboracéo dos painéis, figura 31.

Figura 32: Unido dos conceitos para a elaboracdo dos painéis.
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Fonte: Autora, 2019.

Na figura percebe-se que ndo se pode faltar sinuosidade, extravagancia,

elegancia, natureza, a sustentabilidade, a capacidade de poder reciclar, reutilizar,
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possuir mais de uma funcdo e etc. Logo o préximo topico mostrard os painéis

construidos.

4.2.2.1 Painel semantico
A figura 32 mostra o painel semantico criado para demostrar 0 que se

pretende buscar com a embalagem.

Figura 33: Painel seméntico para a nova embalagem

PAINEL
SEMANTICO

Fonte: Autora, 2019.

Transparéncia de informacdes, aparecimento das fibras, embalos e sacolas,
cores alegres e terrosa para a representacao da natureza, simplicidade e conforto,

sao algumas representacdes que se buscou aplicar no painel.
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4.2.2.2 Painel simbdlico

A figura 33 ilustra o painel de estilo de vida dos potenciais consumidores da
OrliTha.

Figura 34: Painel de estilo de vida dos potenciais consumidores

ESTILO DE
VIDA

Fonte: Autora, 2019.

Os potenciais consumidores da embalagem € um grupo diversificado, porém
cita-se 0s principais como os alunos, professores, 0s empresarios, os leitores,
amantes do personalizado, as criancas as avés que amam presentear 0s netos, 0s
gue amam e cuidam da natureza, entre outros.

Ja em relacéo ao painel de expressdo do produto, a figura 34 ilustra o que se

pretende expressar com a embalagem da OrliTha.
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Figura 35: Painel de expresséo do produto pretendida com a embalagem da OrliTha
-] & 4

PAINEL DE
EXPRESSAO §
DO PRODUTO Jg"

Fonte: Autora, 2019.

A forca, a alegria, flexibilidade, elegancia, sinuosidade, leveza,
sustentabilidade e natural sdo adjetivos que expressariam a embalagem. Ja o painel
de tema visual foi representado por produtos do campo mobiliario, de embalagens e
material escolar. A figura 35 representa esse painel.

Os produtos representados como tema visual, possui um apelo sustentavel
representado pelos méveis feitos de residuo de madeira pelo designer Hugo Franca.
O “Banco kraft” feito por Domingos, com um trabalho que possui certificagdo de
qualidade sustentavel, lapis rustico, embalagem feita de fibras para ovos, cadeira
realizada por Rodrigo Almeida que usa cordas feitas a partir da reciclagem do PET e

o “puff carambola”, feitos a partir de material natural por Sérgio Matos.
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Figura 36: Painel de tema visual da embalagem da OrliTha

“ ‘

PAINEL DE
TEMA VISUAL

Fonte: Autora, 2019.

Portanto os resultados utilizados durante a aplicacdo da metodologia seréao

descritos no préximo topico
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5 RESULTADOS E DISCUSSAO
Neste topico seréo discutidos os resultados coletados durante a aplicagdo do

método descrito no subtopico anterior, o 4.2 sobre método.

5.1 ASPECTOS TECNICOS DAS AMOSTRAS

O papel formado da mistura entre a fibra de bananeira e os residuos de kraft,
proporcionou um papel com aspecto fibroso de fibras aparentes, como mostra a
figura 36, o papel visto macroscopicamente.

' ur 7' Papel framac

Fonte: Autora, 2019.

Depois das etapas de realizacéo do papel, partiu-se para a aplicagcédo do MDD
e ao entender o material no processo de interacdo, uma meédia feita com 17 papéis
mostrou um peso de 3,649 e apesar de ser artesanal, 0 mesmo também apresenta
baixa resisténcia ao fogo exalando até um odor forte, como mostra a figura 37, o
experimento com o material em contato com o fogo.
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Figura 38: Material em contato com o fogo

Fonte: Autora, 2019.

O corte do papel artesanal com estilete, tesoura ou guilhotina ndo possibilitou
dificuldades ao realiza-lo, porém se todos ndo estivessem amolados é provavel que
sentisse problemas ao cortar por causa das fibras, figura 38.

Fonte: Autora, 2019.

O uso desses instrumentos apresentaram o desaparecimento das fibras nas
extremidades, o que diverge quando ele é submetido ao rasgo, onde as fibras sao

aparentes, a figura 39.

Figura 40: Rasgo do papel

Fonte: Autora, 2019.
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Quando o papel é submetido a outras experiéncias descobre-se mais uma
vez qualidades e limitagbes em que percebe-se a caracteristica desse ser um papel

absorvente a agua, tinta de impressoras, tinta guache e carimbos, figura 40.

Figura 41: Papel em contato com tintas de impressora, guache e carimbo.

Fonte: Autora, 2019.

Todavia, o papel artesanal ndo tornou-se “receptivo” a escrita com lapiseira e
lapis de cor, pois causou rasgos, divergindo-se da escrita com caneta, canetinha,
caneta permanente, entre outros, figura 41.

Figura 42: Escrevendo no papel com instrumentos de escrita

Fonte: Autora, 2019.

Para a realizacdo do furo, foi utilizado alguns instrumentos usados pela

empresa OrliTha D&A, o aplicador de Ilhés Crop-A-Dile, furador comum, o Agulhdo e
a agulha, figura 42.

Flgura 43: Instrumentos usados pela em mpresa OrliTha D&A
| | e 4 -------I i) I~ 1=l ————-iiii ______
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Fonte: Autora, 2019.
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Em relacdo aos furos feitos com tais instrumentos, o papel ndo reagiu bem ao
Crop-A-Dile, pois causou buracos imperfeitos, mas é possivel furar como furador
comum e o agulhdo, além disso, costurar no papel ndo apresenta dificuldades, figura
43.

Figura 44: Furos e costuras com os instrumentos usados pela OrliTha

5‘

Fonte: Autora, 2019.

Outrossim, no que diz respeito a resisténcia a dobras, ndo houve quebras do

papel, ndo precisando a realizacao de vincos para dobrar, figura 44.

Figura 45: Dobradulra no papel

Fonte: Autora, 2019.

Referente a outras analises técnicas, foi realizado um resumo, o qual esta

ilustrado na figura 45.
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Figura 46: Aspectos técnicos observados no material

PROPRIEDADES TECNICAS DO MATERIAL

Resistencia a fogo

Resistencia UV

Resistencia ao clima

Resistencia a arranhdes

Resistencia quimica

Renovavel

Fonte: Adaptada pela Autora de materialdistrict, 2019.

Outrossim, no que diz respeito a forma de fabricacdo, existe duas, porém a
mais conveniente é a que foi exposta anteriormente, onde o papel kraft e fibra sdo

colocados de molho separadamente, ap0s sua fragmentacéo.

5.2 ASPECTOS SENSORIAIS DAS AMOSTRAS

O papel apresentou muitas qualidades sensoriais, brilho, forma da fibra sobre
o papel, cor e textura, sendo assim, para uma analise mais proxima sobre a
disposicdo das fibras sobre o papel, foi realizado o uso do MEV (microscopia
eletronica de varredura), modelo TM300 da marca Hitachi na Universidade do

estado do Par4, figura 46.
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Figura 47: Amostras no MEV

Fonte: Autora, 2019.

Antes das amostras irem para o MEV, elas foram preparadas no tamanho
aproximado de 1m2. A altura deve ser a mesma para as amostras em analise
conjunta e as imagens sdo geradas em um computador. Assim, em relacdo as
imagens feitas do papel, percebeu-se fibras de bananeira e kraft dispersas como
mostra a figura 47, feita em Microscopia Eletronica de Varredura (MEV) em um
aumento de x40 e cada parte representa 2mm.

Figura 48: Fotos feitas em Microscopia Eletronica de Varredura (MEV)

O —

UFPA - LME1612 2019/09/18 10:31 N D4.1 x40 2 mm

Fonte: Professor da UFPA (Inaldo), 2019.
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A cor do material € uma mistura da cor da fibra de bananeira mais a cor do
kraft, tendo como resultado um papel de aspecto marrom brilhoso, como mostra a

figura 48, a relacdo entre o papel e sua a matéria prima.

Figura 49: Relacdo entre o papel e sua a matéria prima

Papel com fibras
Fibras de Bananeira

Papel kraft

Fonte: Autora, 2019.

Relativo a textura do papel, a fibra permitiu um aspecto rugoso sobre o

mesmo. Todavia ele apresentou flexibilidade, como mostra a imagem 49.

Figura 50: Flexibilidade do papel com fibras

e -
SR N

Fonte: Autora, 2019.

As propriedades sensoriais do papel foram todas resumidas na imagem 50.
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Figura 51: Outros aspectos sensoriais analisados

PROPRIEDADES SENSORIAIS DO
MATERIAL

Brilho
Translucéncia
Estrutura
Textura
Dureza
Temperatura

Acustica

Renovivel

Fonte: Adaptada pela Autora de materialdistrict, 2019.

Nessa figura (50), ressalta-se a capacidade renovavel do papel como algo
positivo para a criacdo de uma embalagem sustentavel. Tendo isso em mente, 0
préoximo tépico mostrard uma visdo posterior do material em relacdo a um contexto

mais amplo.

5.3 O PAPEL FORMADO-VISAO DE EXPERIENCIA

Imaginando um contexto em que as embalagens plasticas foram renegadas
por causa da consciéncia sustentavel, uma embalagem feita com um material
renovavel proporcionaria um diferencial positivo e dentro de um contexto particular
do contato entre pessoa e embalagem, a mesma poderia ser utilizada novamente e
ainda se for descartada, por ser organica, nao causa mal ao meio ambiente.

Portanto, para conhecer as pessoas atuais que iriam lidar com a futura
embalagem, foi realizado um questionario com 65 pessoas para montar o significado

do material em relacéo a cada estilo, repertorio e contexto.
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5.4 PADROES DE EXPERIENCIA RESSALTADAS NO PAPEL DE FIBRAS

Depois de realizar os passos anteriores e com as informac¢des obtidas durante
0 processo de experimentacdo do material, o papel com fibras pode ser utilizado
como sacola, embrulho, ou caixas dependendo de cada situa¢cédo ou produto, porém,
ao invés de usar suposicdes, partiu-se para o estudo de usuario com a aplicacédo de
um gquestionario.

Como dito anteriormente, realizou-se um estudo com 65 pessoas de idades
diferentes para se coletar informagdes que implicariam na configuracdo da
embalagem. Sendo assim, o gréafico da figura 51 ilustra o percentual de idade de
cada participante, levando em consideracao a idade limite de 65+ com base no perfil

dos que seguem a OrliTha D&A no Instagram.

Figura 52:Percentual de idade de cada participante

® 15a20
®21a25

26 2 40
<A o

Fonte: Autora, 2019.

Além disso, também tendo como base o perfil de seguidores do Instagram da
OrliTha D&A, em relacdo ao género, onde maior parte € mulher, também procurou-
se aplicar o questionario para tal publico, todavia ndo descartando o publico
masculino. Logo, o grafico relatou 55,6% do publico feminino, como mostra a figura
52.
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Figura 53: Géneros que realizaram o questionario

@ Feminino
44 6% @ Wasculino

Fonte: Autora, 2019.

Em relacdo a ocupacao/profissdo, grande parte dos entrevistados eram

estudantes, figura 53.

Figura 54: Ocupac0@es de cada participante do questionario
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Fonte: Autora, 2019.

Também foi analisado durante o questionario o estilo de cada participante
para poder configurar uma embalagem que estivesse de acordo com o estilo
dominante. Sendo assim, o grafico mostrou uma porcentagem maior de pessoas que
buscam a praticidade, as quais ndo voltam a algo muito rebuscado e que chame
atencdo, mas ao simples e confortavel, a figura 54 ilustra 56,9% de pessoas que

seguem esse estilo.



Figura 55:Estilo de cada pessoa que teve contato com o papel com fibras

® 1 - Tradicional ou classico- S&o
mulheres ou Homens com ar formal, ri...

@ 2 - Contemporaneo ou elegante -
IMantém o padrio do classico tradicio. ..
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praticidade, ndo dedica muito tempo p...

@ 4 - Criativo - E para quem se arrisca. ..

@ 5 - Romantico - O que domina & a deli__.
® 6 - Sexy - A principal caracteristica de...
@ 7 - Dramatico ou moderno-A imagem, ...

Fonte: Autora, 2019.

Ademais, foi observado o contexto em que as pessoas estavam quando

tiveram contato com o papel de fibra para analisar como o ambiente influencia na

leitura, no significado do material. A figura 55 mostra os lugares diversificados onde

cada pessoa se encontrava, mas 50,8% estavam em casa.

Figura 56: Contexto em foi observado o papel de fibra

Fonte: Autora, 2019.
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Relativo as pessoas se agradarem de produtos sustentaveis, grande parte
dos pesquisados gostam, totalizado 93,8%, em que de 65 pessoas, apenas 4 nao

valorizam produtos sustentaveis, a figura 56 exibe o resultado dessa questéo.

Figura 57: Percentual de pessoas que valorizam produtos sustentaveis
® Sim
® Nio

MNao
4 (6,2%)

Fonte: Autora, 2019.

Além disso, outra questdo foi observada nos participantes do questionario,
aproximadamente 48% valorizam embalagens com mais de uma funcdo, 41,5%
gostam de embalagens com material reduzido, 35,4% se agradam de embalagens
com recursos favoraveis para transporte, como alca e 29,2% consideravam gostar
de embalagens com ilustracdes.

Também foi ressaltado durante o questionario uma pergunta pessoal em que
guestionava 0 que nao poderia faltar em uma embalagem para ser considerada
sustentavel. A maioria das respostas apontavam para um material o qual fosse
reciclavel, reutilizavel (podendo apresentar mais de uma fungéo), biodegradavel, que
apresentasse pouco material e tivesse elementos de aproximagdo com a natureza,
além de ser transparente apontando informacgdes sobre o tal ser sustentavel.

Dessa forma, logo coletou-se quais caracteristicas apresentava o papel com
fibras, tendo tido diversas propriedades apontadas pelas pessoas, em que
ressaltaram dele ser biodegradavel, sustentavel, préximo ao meio ambiente, natural,

resistente, aspero, reutilizavel, reciclavel, robusto, fibras aparentes, rustico,
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diferente, ecoldgico, texturizado, brilhoso, conservador, texturizado, versatil, leve,
agradavel, etc.

Em relagdo como eles viam o material aplicado em uma forma de
embalagem, 41,5% achavam que devia ser em forma de embalos, 33,8%
conseguiram visualizar como um material para sacola e apenas 24,6% em caixas. A

figura 57 mostra os percentuais coletados.

Figura 58: Percentual de pessoas que visualizaram a embalagem em embalos, caixas e sacolas.

@ Embalos
® Caixas
@ Sacolas

Embalos
27 (41,5%)

Fonte: Autora, 2019.

Portanto com o questionario pode-se coletar informacdes para que a
embalagem fosse construida, sendo assim, no proximo tépico 0s conceitos

coletados serdo transformado em uma embalagem.

5.5 O PAPEL FORMADO-CONCEITOS EM PRODUTOS/MATERIAIS

Como visto anteriormente, a embalagem deve permear entre embalos e
sacolas, além disso, os esbocos devem levar em consideracdo a limitacbes do
material papel com fibras. Sendo assim, para se gerar mais de uma opg¢ado buscou-
se realizar uma producéo de 4 esbocgos, assim, primeiramente estao representadas
as 2 propostas de bolsa sacola de papel com fibras, figura 58.



Figura 59: As 2 propostas de bolsas de papel desenvolvidas como forma de embalagem
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Papel desenvolvido fibras

Embalagem inspirada
na banana ouro

Fonte: Autora, 2019.
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Os esbocos das bolsas sacolas produzidas no primeiro momento possui alcas
de sisal e abertura circular para colocar a alca. A primeira ideia foi vista com
limitagbes quanto ao processo de fabricagdo, pois a mesma usaria algum elemento
de fixacdo, como cola para dar sustentacdo, além disso, a sacola ndo passou
seguranca em relacao a alca.

Todavia, foi elaborado um segundo esboco partindo como inspiracdo a
primeira ideia, porém com adaptacfes quanto a forma de fabricacdo que é simples
sem necessidade de cola para a fixacdo das partes, sendo assim, o proprio sisal
funciona como elemento de fixacdo. A segunda ideia foi inspirada na penca de
banana ouro.

Em relacdo ao esbocos de embalo, figura 59, assim como a anterior, estes
foram inspirados em elementos da natureza com o propésito de remeter ao natural,
nao so por causa do papel com fibras, mas também pela forma.

Sendo assim, o embalo inspirado na rosa seria feito de apenas 3 materiais,
residuo de papeldo, papel com fibras e sisal. Os materiais remetem a rusticidade,
naturalidade e a forma a elegancia, rusticidade, entre outros.

Em relacdo ao embalo sacola inspirado no peixe azul, este € uma ideia
diferenciada pensada para aqueles que gostam do charme do embalo, mas nao abre
mao da facilidade de transporte. Tal ideia, também possui simplicidade quanto a

forma de fabricacdo sem a necessidade de cola, apenas do papel com fibras e sisal.



Figura 60: As 2 propostas de embalos de papel desenvolvidas como forma de embalagem
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Fonte: Autora, 2019.
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Portanto, depois da elaboracdo dos esbocos, parte-se para a selecdo dos
esbocos por meio do teste feito com o material real na producdo de cada
embalagem e logo apés, sera definido o elemento visual que estara presente na/nas
embalagens selecionadas.

5.5.1 Teste e selecdo das embalagens

Ao realizar o processo de experimentacdo dos esbocos, percebeu-se que
alguns se tornaram inviaveis quanto ao processo de fabricacdo, porém as falhas e
teste com o papel com fibras permitiram o surgimento de novas alternativas, sendo
assim, quanto ao desenvolvimento da primeira e segunda embalagem, a “bolsa de
papel com fibras” e a “bolsa de papel com fibras 2 inspirada na banana”, foram as
mais dificultosas quanto ao fabrico, além de rasgar o papel, a figura 60 ilustra o
papel rasgado no processo de preparacdo da embalagem simulada no esboco.

Figura 61: papel rasgado no processo de preparacdo das primeiras embalagens

Fonte: Autora, 2019.

O papel rasgou porque é fragil quanto a esse tipo de fechamento, pois s6 é
feito em materiais mais flexiveis e resistente que o papel, como o tecido. Porém
buscou-se reduzir o nimero de aberturas de passagem do sisal para apenas 4 ao

invés de 6, logo uma outra proposta foi gerada, figura 61.
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Figura 62: Sacola derivada da proposta de bolsa sacola inspirada na banana

..Q‘L[_im W

Fonte: Autora, 2019.

Apesar de ter diminuido o nimero de aberturas, o papel ndo suportou e
continuou rasgando. Outrossim, também realizou-se o embalo inspirado na rosa, o

qual esta representado na figura 62.

Figura 63:Embalo inspirado na rosa

Fonte: Autora, 2019.

O embalo inspirado na rosa apresentou-se como algo complexo que nao
proporcionou agilidade quanto ao processo de fabricacéo, pois é necessario muitas

etapas até chegar a embalagem final.
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Em terceiro ponto, a embalagem inspirada no peixe possui uma montagem
simples, mas um recorte que precisa de molde, o que também n&o proporcionou
grande agilidade na preparacao da mesma. A figura 63 mostra o teste feito com a

embalagem.

SOdiThay

Fonte: Autora, 2019.

A partir da Producédo dos embalos, surgiu uma sexta op¢cdo de embalagem a
partir do molde da terceira proposta do esboco (molde em formato de +), figura 64.
proposta

Figura 65: Embalagem feita a partir do molde da terceira

Fonte: Autora, 2019.
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Essa sexta proposta de embalagem acabou ficando muito reta ndo tendo
conexao com a natureza que possui mais elementos organicos, sendo assim ousou-

se realizar uma sétima opcao de embalagem, figura 65.

Figura 66: Sétima proposta de embalagem.

SOdiThay

Fonte: Autora, 2019.

Essa embalagem ainda continuou monétona pela rusticidade excessiva,
muitos tons terrosos, sendo assim, procurou-se agregar um outro elemento para

realcar a embalagem trazendo uma caracteristica da empresa OrliTha, figura 66.

Figura 67: Oitava proposta de embalagem.

it

Fonte: Autora, 2019.
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A cor vermelha permitiu remeter a um dos tracos caracteristicos da OrliTha, a
cor, todavia, a embalagem ainda ndo permitiu uma conexao ao natural, dessa forma

adicionou-se uma vegetacéao para lembrar a natureza, figura 67.

Figura 68: Embalagem final.

Fonte: Autora, 2019.

Essa Ultima proposta elaborada passou a representar aquilo que se buscava:
a forca, a qual esta sendo representada pelo material e entrelagamento do embalo; a
alegria, pelas cores; a flexibilidade e leveza, pelo papel; a elegéncia, pela disposi¢cao
visual de cada elemento, a sustentabilidade e o natural representada pela planta e
os demais materiais usados na proposta de embalagem.

Portanto para melhor completude da proposta, parte-se para os elementos

visuais que fardo parte da embalagem, assim como sua disposicao.

5.5.2 Elaboracgédo dos elementos visuais presente na embalagem

Antes de elaborar o0s componentes visuais, deve-se analisar cada
componente da embalagem. A figura 68 mostra cada material usado para a
elaboracdo da embalagem.



embalagem.

Figura 69: Elementos necessarios para a realizacdo da embalagem
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Fonte: Autora, 2019.

Figura 70: Elementos componentes da embalagem
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Fonte: Autora, 2019.
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Em relacdo aos elementos que fardo parte da embalagem, decidiu-se
incorporar elementos graficos para entender o ciclo de vida do produto, em que a
embalagem terd mais de uma funcéo. A pesar de ser biodegradavel, a mesma agora
passara mais tempo com o consumidor, pois a embalagem virA com um jogo de
tabuleiro e a fita vermelha de papel passa a ser de papel com fibras, porém em

forma de marcador de pagina. A figura 69 ilustra a ideia que estara presente na nova
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O tabuleiro se encontrard na parte interna da embalagem, e apresentara
informagcdes como “Sou seu tabuleiro de dama sustentavel’, “Joga-me com os
feijoes!” e ilustragdes de dois feijdes com suas respectivas quantidades a serem

usadas no jogo, a figura 70 mostra a representacao do tabuleiro.

Figura 71: Tabuleiro de dama

Sou seu tabuleiro de dama sustentével

JOGA-ME COM 05 FELJOES!

&
Q’ Q,\,q}'-.>
P P>

Fonte: Autora, 2019.

O papel vermelho que ficard em volta do embalo tera ilustragbes inspiradas

na OrliTha e também funcionara como marcador, A figura 71 demostra o marcador.
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Figura 72: Marcador faixa para embalo

Frente

Fonte: Autora, 2019.

Além disso, o sisal pode ser utilizado para enrolar o jogo, como mostra a

figura 72.

Figura 73: Forma de guardar o jogo com o sisal

Fonte: Autora, 2019.
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A planta utilizada por ser organica pode ser utilizada na compostagem.
Outrossim, para mostrar 0s processos e por onde passa a embalagem, realizou-se o

ciclo de vida da embalagem de papel com fibras.

5.5.3 Ciclo de vida da embalagem
O ciclo de vida do material foi pensado para que houvesse formas do ciclo

ndo chegar ao final (descarte), a figura 73 ilustragéo ciclo de vida da embalagem.

Figura 74: Ciclo de vida da embalagem
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7
é
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Fonte: Autora, 2019.

Depois que a embalagem chega ao cliente da OrliTha, o mesmo pode fazer
escolhas, em que ele pode preferir reutiliza-la, levar para reciclagem ou descartar.
As areas em verde representa um ciclo sustentavel e a vermelha o oposto, pois ndo
se pode prever se o descarte sera feito de modo correto, apesar do material ser
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biodegradavel. Outrossim, se a embalagem for para reciclagem, a mesma pode virar
um novo papel e consequentemente uma embalagem.

Portanto parte-se para a configuragcdo da nova embalagem da empresa
OrliTha D&A, a qual sera mostrada no préximo tépico.

5.5.4 Embalagem final
A embalagem final, figura 74, possui cores terrosas que lembram a terra, a

planta natural que lembra a natureza e a cor da OrliTha.

Figura 75: Embalagem final

Fonte: Autora, 2019.

Na realizacdo da embalagem ndo é necessario a utilizacdo de cola, apenas o
sisal para realizar o fechamento. Além disso, de todas as propostas, essa permitiu
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rapidez quanto ao processo de fabricacdo e a que mais contemplou 0s requisitos
coletados e discutidos durante o trabalho.

Em relacdo as medidas, esta ndo é estipulada, pois os produtos da OrliTha
sao inteiramente personalizados quanto ao tamanho, quantidade de folhas e forma
de encadernacdo, sendo assim o tamanho da embalagem ndo pode ser Unico, mas
elaborado durante o processo de entrega para se evitar a geracdo de residuos do

material.
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6 CONSIDERACOES FINAIS

As embalagens, principalmente as de plastico, sdo as mais utilizadas e as que
causam problemas quanto ao processo de fabricagéo e descarte inadequado. Dessa
forma, produzir embalagens com grande extensao do ciclo de vida e se ainda que
descartada ndo causa riscos ao meio ambiente, € uma das formas diferenciadas e
saudavel as pessoas e ao meio que elas estdo inseridas, pois tais embalagens
colaboram para o desenvolvimento sustentavel.

Sendo assim, a OrliTha como empresa agora passa a se diferenciar no
mercado através da consciéncia sustentavel de producao e distribuicdo em meia a
tanta competicdo agressiva de sobre utilizacdo dos recursos sem preocupacao com
a capacidade de recuperacéo natural do meio ambiente.

Portanto, a embalagem produzida a partir do pseudocaule da bananeira e
residuos de kraft, produziram embalagens sustentaveis de carater leve, flexivel,
reciclavel, biodegradavel, rustico, natural e elegante quanto aos elementos e sua

disposigéo.
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